INFORMACJE TECHNICZNE | SMAROWANIE

Srodki smarne do $ruby i przektadni

Sruba z gwintem trapezowym (Tr)

Sruba z gwintem trapezowym (Tr)

Smarowanie w przypadku krétkiego skoku

Wersja S: W przypadku zastosowania podnosnika
z krétkim skokiem (skok < wysoko$¢ przektadni)
nalezy zwréci¢ uwage na dostateczne smarowa-
nie gwintu trapezowego. Najprostsza mozliwos¢
stanowi wybér przektadni z wiekszym skokiem (niz
wysokos$¢ przektadni) i wykonywanie co jakis czas
skoku smarujacego. W innym wypadku prosimy
skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym w
celu wyboru odpowiedniego rozwigzania.
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Smarowanie mozliwe podczas pracy!
Zaprojektowany przez zesp6t badawczo-rozwojowy ZIMM, dla optymalnej
dystrybucji smaru. Do $rub z gwintem trapezowym i $rub kulowych.

Smarowanie sruby podczas pracy zapewnia
optymalne rozprowadzanie smaru.

1  Srubakulowa KGT
Srubie kulowej KGT nalezy zapewnié¢ smarowanie
o 300 godzin efektywnej pracy. W przypadku systeméw
do pracy pod duzym obcigzeniem co 100 godzin.
Ilosé smaru:
Warto$¢ orientacyjna ok. 1 ml na cm $rednicy Sruby

Srubaz gwintem trapezowym Tr
2 Regularnie sprawdzaj $rube trapezowa i
przesmarowuj w zaleznosci od cyklu
operacyjnego. Uzywaj rekomendowanych przez nas
smardw. Zostaty one idealnie dobrane do wymagan
eksploatacyjnych naszych systeméw podnosnikowych.

Zabezpieczeniem przed przekreceniem VS

Zabezpieczenie przed obrotem posiada wktadki

Slizgowe wykonane z brazu, ktére podczas pracy
mozna smarowac za pomoca smarownicy znajdujacej sie na
rurze ostonowe;j.

Gwintem kulowym (KGT)

Smarowanie przektadni

Przektadnia Srubowa jest uszczelniona i wypetniona

wysokiej jakosci smarem syntetycznym (dostepna
jest rowniez wersja o wysokiej wydajnosci wypetniona
olejem). W normalnych warunkach smarowanie przektadni
jest bezobstugowe i wystarcza na caty okres eksploatacji.

UWAGA

W przypadku temperatur pracy do 70 ° C
H i l najlepsze wtasciwosci smarne uzyskuje sie
zwykle w przypadku standardowych smaréw.
W zaleznosci od temperatury otoczenia, obciazenia i
cyklu pracy smar moze stac sie zbyt ptynny aby zapewni¢
dobre smarowanie. Szczeg6lnie w przypadku srub z
gwintem trapezowym wysokie temperatury sa szybko
osiggane. Dlatego nalezy stosowac smary
wysokotemperaturowe i wysokowydajne. JesteSmy do
Twojej dyspozycji, aby doradzi¢ w sprawie Twojej aplikacji.

Ostrzezenie: W niskich temperaturach nalezy sie
ﬂ spodziewac wyzszych momentéw obrotowych
biegu jatowego oraz rozruchowych. W tym
przypadku smary syntetyczne sg bardziej
odpowiednie niz smary mineralne.

Gwint kulowy (KGT)

Instalacje o dtugiej zywotnosci

Wersja R: W przypadku dtugosci skoku < wysoko$¢ W przypadku instalacji o dtugiej zywotnosci (np podestéw
nakretki nalezy zastosowac nakretke z mozliwoscia roboczych lub scen teatralnych) smar traci swoje
smarowania (np. nakretka podwdjna DM). wtasciwosci smarne po ok. 5 latach. Zapylenie i zabrudzenie
wzmacniaja ten efekt. Po uptywie 5 lat zalecamy catkowite
fr==1 wyczyszczenie i nasmarowanie od nowa. W przypadku sma-
réw mineralnych moze to by¢ konieczne juz po 2-3 latach.




