Znajdz wtasciwa srube do swojej aplikacji

Parametry i wymogi dla zastosowania Twojego urzadzenia w przemysle
s3 decydujace przy wyborze pomiedzy sruba z gwintem trapezowym a srubga

z gwintem kulowym.

Czasicykl pracy
Powtarzalnos$¢ i doktadnosé pozycjonowania
Predkos¢ podnoszenia

Obciazenie statyczne i dynamiczne (utrzymywanie lub przesuwanie tadunku w danej pozycji)

Zywotno$¢ i konserwacja
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Naped srubowy z gwintem trapezowym jest solidny, niedrogi i
odpowiedni do wiekszosci zadan regulacyjnych.

Sruba wraz z nakretka podlegaja tarciu i musza by¢ odpowiednio
nasmarowane. Zwykle nadaja sie do zastosowar o maksymalnym cyklu
pracy do 20%. Wiekszo$¢ gwintéw trapezowych pojedynczych jest sta-
tycznie samohamowna. Oznacza to, ze po zatrzymaniu silnika obciazenie
jest utrzymywane. Jest to szczegélnie przydatne w przypadku podtrzy-
mywania tadunkéw lub zastosowan, w ktérych tadunki sa podnoszone.
Sruby trapezowe dostepne sg réwniez w wersji ze stali nierdzewnej.

Kolejnym aspektem sg systemy nakretek zabezpieczajacyh, ktére
sa dostepne tylko dla wersji z gwintem trapezowym. W przypadaku
napeddéw Srubowych z gwintem trapezowym obliczenie zywotnosci
nie jest mozliwe.
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Napedy ze Sruba z gwintem kulowym sa najczesciej uzywane,
gdy wymagane sg doktadniejsze pozycjonowania i powtarzalno$¢
lub w przypadku dynamicznej pracy z wiekszymi predkosciami.

Wydajne nakretki z kulkami obiegowymi i precyzyjne $ruby
umozliwiajg dtuzsze czasy wtaczenia, wyzsze cykle pracy i
predkosci. Wynika to ze znacznie wiekszej sprawnosci w poréwna-
niu z gwintem trapezowym, co oznacza réwniez mniejsze zuzycie
energii i mniejsze wytwarzanie ciepta.

Cykl pracy moze by¢ nawet 4x wyzszy niz w przypadku $ruby z
gwintem trapezowym. Wazna uwaga: sruby KGT nie s3 samoha-
mowne, dlatego konieczne jest zastosowanie w uktadzie odpowied-
niego hamulca.



