Innowacyjne, oddzielne smarowanie | Srodki smarne do $rub i przektadni

Automatyczne dosmarowywanie

Automatyczne dosmarowywanie (np. dozownik smaru
obstugiwany przez sterownik PLC) musi mie¢ sterowane
potozenie. Jest on podtaczone do jednego z dwdch punk-
téw smarowania. Strona przeciwna zostata wykonana
jako odpowietrzenie/wentylacja. Odpowietrzenie/wenty-
lacja musi by¢ zawsze umieszczona w pozcyji gornej.
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UWAGA:
W niskich temperaturach mozna spodziewac sie

ﬂ wyzszych momentdw obrotowych na biegu jatowym
i momentow rozruchowych.

Dtuga zywtonos¢
W zaleznosci od zastosowania zalecamy wymiane
Srodka smarnego po ok. 5 latach.
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Gwint/Przektadnia Rodzaj smaru Typ smaru
Gwint trapezowy Tr Smar do $rub seria ZA Tungrease BS

. Smar standardowy do .
Gwint kulowy KGT gwintow KGT Tribol GR 4747/220-2HT

Zabezpieczenie przed Smar standardowy, do zastoso-

obrotem VS war w przemysle spozywczym Optileb GR UF 00

Inne smary

Przektadnia

=

smarem ptynnym.

-

- Gwint trapezowy Tr
B ‘) - Gwint kulowy KGT

danego zastosowania.

poprzez smarowanie $ruby.
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Zastosowanie
Smar syntetyczny spetniajacy najwyzsze wymagania

Smar syntetyczny spetniajacy najwyzsze wymagania

Wysokiej jakoSci syntetyczny smar ptynny do
wszystkich standardowych zastosowar z
dopuszczeniem NSF-H1

Stosowanie smaréw uniwersalnych i innych smaréw moze znacznie zmniejszy¢ funkcjonalnos¢ i zywotno$¢.

— - Zabezpieczenie przed obrotem VS

Przektadnia jest uszczelniona i w zaleznosci od
wersji wypetniona smarem syntetycznym lub

Dosmarowanie nalezy przeprowadzi¢ w odpo-
wiednich pozycjach smarowania (SP1, SP2, ...).
IloSci i czestotliwo$¢ smarowania zaleza od

Zabezpieczenie przed obrotem VS jest smarowane
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