INFORMACJE TECHNICZNE

Konstrukcja i projektowanie

Za dobdr i wymiarowanie odpowiada klient, poniewaz
nie znamy warunkdéw zabudowy takich jak miejsce oraz
rodzaj eksploatacji. Na zyczenie mozemy zapewnic
wsparcie przy doborze specyfikacji, a takze przedstawic
propozycje z rysunkiem podzespotdw oraz obliczeniami
dokonanymi w oparciu o parametry Pafstwa aplikacji.
Rysunek wraz z listg czesci otrzymuija Pafistwo do
sprawdzenia i zatwierdzenia. Stanowi on podstawe do
produkcji oraz wstepnego montazu, a takze utatwia
montaz Pafistwa pracownikom. Gwarantujemy jako$¢
elementéw maszyn zgodnie z opisem w katalogu.
Przektadnie sa przeznaczone do uzytku przemystowego
przy obciazeniach i cyklach pracy okreslonych w
katalogu.

W przypadku odmiennych wymagan prosimy

o kontakt z naszymi dziatem projektowotechnicznym.
Nasze dostawy realizujemy zasadniczo zgodnie z
naszymi aktualnymi warunkami handlowymi

(zob. OWD).

Predkosc skoku

Predko$¢ podnoszenia v:

= skok gwintu $ruby P x predko$¢ obrotowa
przetozeniei silnika n

Istnieje kilka parametréw, ktére maja wptyw
predkos¢ podnoszenia:

Zwigkszenie predkosci:

- $ruba dwuzwojna (zwykle brak zapasu tego
towaru w magazynie): zapewnia podwojenie

predkosci (UWAGA: maks. moment napedowy,
brak samohamownosci - konieczny hamulec)

-wzmochniona $ruba do wersji R ($ruba z przektadni
o rozmiar wiekszej): w zaleznosci od wielkosci
przektadni, nieco wiekszy skok gwintu/ predkos¢
podnoszenia

- $ruba z gwintem kulowym: do wyboru gwinty o
rdznym skoku (UWAGA: brak samohamownosci -
konieczny hamulec!)

- falownik: dzieki niemu predkos$¢ obrotowa silnika
mozna zwiekszy¢ powyzej 1500 obr./min. Nalezy
zwrécié¢ uwage na maksymalna predkos¢ obrotowa
przektadni.
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Zmniejszenie predkosci:

- silniki z wieksza liczba biegundw / nizsza

predkoscig obrotows (6-, 8-, 10- lub 12-

biegunowe)

- falownik (UWAGA: w przypadku dtuzszej
eksploatacji ponizej 25 Hz nalezy zadbac
o dostateczne chtodzenie silnika, np.:
wentylator zewnetrzny)

- motoreduktor (UWAGA: maksymalny moment

napedowy)

- Przektadnia katowa redukcyjna (mozliwa
tylko w przypadku niektérych uktadéw)

Temperatura i czas wiaczenia

Przektadnie Srubowe nie s3 zasadniczo
przeznaczone do pracy w trybie ciggtym.
Maksymalny czas wigczenia ED podany jest na
wykresach znajdujacych sie na stronach
katalogowych przektadni (rozdziat 2). Sa to
wartosci orientacyjne, ktdre nalezy skorygowaé
w odniesieniu do warunkdéw eksploatacji. W
przypadkach granicznych nalezy wybraé wieksza
przektadnie lub skontaktowac sie z naszym
projektowo-technicznym. Temperatura robocza
nie powinna przekracza¢ 60°C (przektadnia) i 80°C
($ruba) (wyzsze temperatury na zapytanie)

Zabezpieczenie przed przekreceniem

W wersji stojacej S $ruba jest luzno wkrecona

w przektadnie (limacznice). Poniewaz ze wzgledu
na tarcie $ruba w $limacznicy obracataby sie wraz
z nig, musi by¢ ona zabezpieczona przed obrotem.
W tym celu mozna zamocowac¢ $rube do Panstwa
konstrukji (np. zewnetrzna prowadnica) lub
zastosowac nasze zabezpieczenie przed obrotem
VS (w rurze ostonowe;j).

Réwnolegtosé i prostopadtosc.

Nalezy zwréci¢ uwage na réwnolegtosc i
prostopadtos¢ (wzgledem siebie) powierzchni
montazowych, przektadni, nakretek i prowadnic.
Ponadto nalezy zwréci¢ uwage na doktadne
wypoziomowanie przektadni, tozysk podporowych,
watéw taczacych i silnika. Zalecamy wyréwnanie/
ustawienie za pomoca precyzyjnej poziomicy
maszynowej.
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Prowadnice

Tolerancja luzu tulejki prowadzacej w szyjce
przektadni wynosi od 0,2 mm do 0,6 mmw
zaleznosci od rozmiaru przektadni. Jest to
dodatkowa podpora, ktéra jednak nie zastepuje
systemu prowadnic w celu przejecia sit bocznych.




Dystans
bezpieczenstwa
Pomiedzy czesciami
ruchomi i statymi
powinna by¢
zachowana
bezpieczna

odlegtosd,

(dystans
bezpieczeristwa),

W przeciwnym razie
istnieje
niebezpieczeristwo
zablokowania podczas
pracy (patrz rysunki przektadni).

Doktadnos¢
Powtarzalnosci
przektadni wynosi
do 0,05 mm, jezeli
dojazd nastgpi do
tej samej pozycjiiw
takich samych
warunkach. Wymaga to zastosowania po stronie
napedu $rodkdw, takich jak silnik tréjfazowy z
hamulcem wspdtpracujacy z falownikiem i
generatorem impulséw lub serwonapedu z
enkoderem itp.
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Doktadnos¢ skoku gwintu w przypadku $rub
trapezowych wynosi 0,2 mm na 300 mm dtugosci
$ruby, natomiast w przypadku $rub z gwintem
kulowym 0,05 mm na 300 mm dtugosci Sruby.

Przy obciazeniu o zmiennym kierunku luz osiowy
moze wynosi¢ do 0,4 mm w przypadku $rub
trapezowych i 0,08 mm w przypadku $rub kulowych
(stan fabryczny).

Kierunek obrotu i ruchu

t %

Sprawdz wymagany kierunek ruchu systemu i
nanie$ go na rysunku lub wybierz jeden z naszych
uktadéw standardowych (lista kontrolna).

W przypadku przektadni katowych T kierunek
obrotu mozna zmieni¢ odwracajac przektadnie.

Samohamownosc [ wybieg

Podnosniki sSrubowe z jednozwojnymi $rubami
trapezowymi maja ograniczong zdolno$¢ do
samohamownosci, na ktérej nie zawsze mozna
polegad, szczegdlnie w przypadku obciazenia
udarowego lub drgan (zalecamy stosowanie
hamulca).

Wybieg po wytaczeniu silnika rézni sie w
zaleznosci od aplikacji. Aby zminimalizowaé
wybieg, zalecamy zastosowanie silnika z
hamulcem lub hamulca sprezynowego.

W przypadku $rub dwuzwojnych lub $rub z
gwintem kulowym konieczny jest silnik z
hamulcem, poniewaz nie s3 one samohamowne.

Naped

Zalecamy zastosowanie
falownika w celu
uzyskania

ptynnej rampy
rozruchu/hamowania.
Dzieki temu nastepuje
redukcja hatasu podczas rozruchu i zwieksza sie
zywotno$¢ systemu.

Eksploatacja prébna!

Aby zagwarantowac bezpieczne dziatanie,
konieczne jest wykonanie przebiegdw prébnych
bez obcigzenia i pod obcigzeniem (zgodnie z
parametrami projektowymi) w rzeczywistych
warunkach pracy. Testy sg konieczne, aby
uzyskaé odpowiednie ustawienie geometrii i
wykluczy¢ czynniki zaktdcajace prace.

Czesci zamienne

Aby zabezpieczy( sie przed przestojami
produkcyjnymi, w przypadku dtugich czaséw
wtaczenia lub duzego obcigzenia zalecamy
Panstwu posiadanie zestawu czesci zapasowych
do podnosnikdw srubowych (w tym Srub,
komponentdw i rysunkéw montazowych).
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Budowa scen

Dostarczamy urzadzenia podnosnikowe
zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi
budowy scen.

Pojazdy ladowe, powietrzne i wodne

Nasze elementy maszyn, zastosowane we
wszystkich rodzajach pojazdéw uzywanych

na ladzie, wodzie i w powietrzu, sg zasadniczo
wytaczone z rozszerzonej odpowiedzialnosci
producenta za produkt. Indywidualne wymagania
mozna uzgodni¢ z kierownictwem naszej firmy.

Warunki otoczenia

Jezeli warunki otoczenia nie odpowiadaja
normalnym warunkom panujacym w hali
produkcyjnej, prosimy nas o tym poinformowaé
(lista kontrolna).
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Smarowanie

Odpowiednie smarowanie ma decydujace
znaczenie dla zywotnosci podno$nika srubowego.
Nalezy wiec zapewni¢ dostateczne smarowanie
Sruby, przektadni oraz zabezpieczenia przed
obrotem. Listwe smarujaca do zabezpieczenia
przed obrotem mozna zamontowad w kilku
alternatywnych pozycjach (zgodnie z Paristwa
specyfikacja).

Prosze réwniez zwréci¢ uwage na nasz dozownik
$rodka smarnego oraz nasza instrukcje obstugi*

Smarowanie w przypadku krétkiego skoku
Wersja S:

W przypadku zastosowania
z kr6tkim skokiem (skok <
wysokos$¢ przektadni) nalezy
zwréci¢ uwage na
dostateczne smarowanie
gwintu trapezowego.
Najprostsza mozliwo$¢
stanowi wybdr przektadni z
wiekszym skokiem (niz wysoko$¢ przektadni)

i wykonywanie co jakis czas skoku smarujacego.
W innym wypadku prosimy
skontaktowad sie z naszym
dziatem technicznym w celu
wyboru odpowiedniego
rozwigzania*

Wersja R:

W przypadku dtugosci skoku
<wysokos$¢ nakretki nalezy
zastosowac nakretke z
mozliwoscig smarowania
(np. nakretka podwdjna DM).

Instrukcja obstugi
Nasza instrukcje nalezy uwzglednié
juz w fazie projektowej (www.zimm.com)

Wskazdwki projektowe dla

projektantow konstrukgji:

Jezeli podnosniki Srubowe s3 stosowane w
budowie maszyn, w zasadzie nie wystepuja
problemy z montazem, poniewaz powierzchnie s3
obrobione mechanicznie.
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Natomiast w przypadku konstrukgji stalowych,
pomimo zachowania doktadnosci podczas
produkcji czesto wystepuija btedy w obszarze
geometrii konstrukeji spawanych. Btedy w
geometrii moga rowniez powstac w wyniku
interakgji réznych komponentdw.
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Réwnolegtosé / prostopadtosé:

Sruby oraz prowadnice musza by¢ réwnolegte
wzgledem siebie, w przeciwnym razie moze dojsé
do zablokowania uktadu podczas eksploatacji.
Réwniez powierzchnie montazowe przektadni
musza znajdowac sie doktadnie pod katem prostym
w stosunku do prowadnic, gdyz w przeciwnym razie
dojdzie do zakleszczenia, ktdre doprowadzi do
szybkiego zuzycia i zniszczenia uktadu. W
przypadku wersji R moga takze pojawic sie
styszalne odgtosy skrzypienia

Zalecamy wyréwnanie/ustawienie za pomoca
precyzyjnej poziomicy maszynowej.

Powierzchnie montazowe dla nakretek réwniez
musza zachowywaé odpowiednie warunki

katowe.

Aby w tym obszarze zaoszczedzié na czasie i
kosztach, ZIMM opracowat nakretki
wahliwe PM (patrz rozdziat 3).

Inna mozliwo$cig skompensowania pewnych
niedoskonato$ci konstrukgji jest zastosowanie
zintegrowanych w przektadni tozysk wychylnych
lub ptyty wychylnej KAR (patrz rozdziat 3).



