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Konfiguracja standardowa

Skok przypadajacy

Kod Przektad- Wersja (typ

Ay :_y Rozmiar Przetozenie Sruby  na obrot watu
zamowienia nia (seria) budowy) napedowego
ZE-250-RN 250 R (éruba N (normalne) 10,66:1 1,50 mm
ZE
ZE-250-RL obrotowa) L (powolne) 32:1  80x16 0,50 mm

Wykres charakterystyki termicznej czasu wtaczenia

Przetozenia ,,N* (10,66:1) Przetozenia ,,L* (24:1)
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ED %/10 min w temp. 20°C ED %/10 min w temp. 20°C

Ten wykres charakterystyki stuzy do celéw orientacyjnych w przemystowych warunkach standardowych (temperatura otoczenia 20°C itp.) oraz wtasciwej konserwacji

(smarowanie itp.). Wykresy charakterystyki bazuja na standardowym gwincie trapezowym ZIMM Tr 16x4. W przypadku $ruby z gwintem kulowym KGT cykl pracy moze
by¢ wielokrotnie dtuzszy.

www.zimm.com



