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Konfiguracja standardowa

WERSJAR| PODNOSNIKI $RUBOWE

Skok przypadajacy
Przetozenie  Sruby  naobrot watu

Kod Przektad- . L ESETY
zamoéwienia nia (Seria) P budowy)
ZE-100-RN 3
7E 100 R (Sruba
ZE-100-RL obrotowa)

Wykres charakterystyki termicznej czasu wtaczenia

Przetozenia ,,N* (9:1) Przetozenia ,,L* (36:1)

100
[kN]

100
[kN]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 20 30 40
ED %/10 min w temp. 20°C

napedowego
N (normalne) 9:1 1,00 mm
Tr 55x9
L (powolne) 36:1 0,25 mm

50 60 70 80 90 100
ED %/10 min w temp. 20°C

Ten wykres charakterystyki stuzy do celéw orientacyjnych w przemystowych warunkach standardowych (temperatura otoczenia 20°C itp.) oraz wtasciwej konserwacji
(smarowanie itp.). Wykresy charakterystyki bazuja na standardowym gwincie trapezowym ZIMM Tr 55x9. W przypadku $ruby z gwintem kulowym KGT cykl pracy moze
by¢ wielokrotnie dtuzszy. Jesli potrzebujesz jeszcze wyzszego cyklu pracy lub wytrzymatosci sprawdz informacje na temat naszych wysokowydajnych przektadni

ZE-H - znajdziesz je na stronach 70 71.
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