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Konstrukcja i wymiarowanie

Wybor lub wymiarowanie okreéla klient, ponie-
waz nie znamy warunkoéw konstrukcyjnych
takich jak miejsce oraz rodzaj eksploatacji.

Na zyczenie stuzymy pomoca podczas wyboru

i wymiarowania, a takze sporzadzamy rysunek
podzespotéw oraz obliczenia na podstawie
Panistwa parametréw wydajnosciowych jako
propozycje. Ten rysunek z lista czesci otrzymuja
Panstwo do sprawdzenia i zatwierdzenia. Sta-
nowi on podstawe do wykonania i wstepnego
montazu, a takze utatwia montaz Panstwa pra-
cownikom. Gwarantujemy jako$¢ elementow
maszyny opisang w katalogu. Przektadnie sg za-
projektowane zgodnie z podanym w katalogu
czasem obciagzenia i czasem wtaczenia i prze-
znaczone do zastosowarn przemystowych.

W przypadku odmiennych wymagan prosimy
o kontakt z naszymi projektantami technicz-
nymi. Nasze dostawy realizujemy zasadniczo
zgodnie z naszymi aktualnymi warunkami
handlowymi (rozdziat 10).

Predkos¢ skoku

skok gwintu ruby P

Predko$¢ skoku v = x predkos¢ obrotowa silnika n

przetozenie i

'Y

m/min

Mozliwosci wptyniecia na predkos¢ skoku
sg nastepujace:

Zwigkszenie predkosci:

- Sruba dwuzwojna (najczesciej brak zapasu
tego towaru w magazynie): Podwojenie
predkosci (UWAGA: maks. Moment obro-
towy przenoszony na slimacznice, brak
samohamownosci — konieczny hamulec)

- wzmocniona sruba w wersji R (Sruba prze-
ktadni nastepnej pod wzgledem wielkosci):
zaleznie od wielkosci przektadni nieco
wiekszy skok gwintu/predkos¢ skoku

- $ruba z gwintem kulowym: rézny skok
gwintu do wyboru (UWAGA: brak samoha-
mownosci — konieczny hamulec!)
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- falownik: dzieki niemu predkos¢ obrotowa
silnika mozna zwiekszy¢ do ponad 1500.
Nalezy zwréci¢ uwage na maksymalng
predkos¢ obrotowa przekfadni.

Zmniejszenie predkosci

- silniki z wiekszg liczba stykéw/nizsza pred-
koscig obrotowa (6-, 8-, 10- lub 12-stykowe)

- falownik (UWAGA: w przypadku dtuzszej
eksploatacji ponizej 25 Hz nalezy zadbac
o dostateczne chtodzenie silnika, np.:
wentylator zewnetrzny)

- motoreduktor (UWAGA: maksymalny moment
obrotowy przenoszony na $limacznice)

- Przektadnia katowa redukcyjna (mozliwa
tylko w przypadku niektérych rozmieszczen)

Temperatura i czas wiaczenia

Przekfadnie srubowe nie s3 zasadni-

czo przeznaczone do pracy w trybie
ciagtym. Maksymalny czas wigczenia

ED jest podany na wykresie na stro-

nach z prezentacja przektadni (roz-

dziat 2+3). S to wartosci orientacyjne, ktore
nalezy skorygowac¢ odpowiednio do warun-
kow eksploatacji. W przypadkach granicz-
nych nalezy wybrac¢ wieksza przekfadnie lub
skontaktowac sie z naszym projektantem
technicznym. Temperatura robocza nie po-
winna przekraczac 60°C (przektadnia) i 80°C
(Sruba) (wyzsze temperatury na zapytanie).

Zabezpieczenie przed przekreceniem

W wersji stojacej S Sruba jest luzno wkrecona
w przektadnie ($limacznice). Poniewaz ze
wzgledu na tarcie sruba w $limacznicy
obracataby sie wraz z nig, musi by¢ ona
zabezpieczona przed przekreceniem. W tym
celu mozna zamontowac srube do Panstwa
konstrukgji (np. zewnetrzna prowadnica) lub
zastosowac nasze zabezpieczenie przed
przekreceniem VS (w rurze ochronnej).

Réwnolegtosc i katowosé

Nalezy zwréci¢ uwage na réwnolegtosc i
katowos¢ powierzchni przykrecenia,
przektadni, nakretek i prowadnic wzgledem
siebie. Ponadto nalezy zwraca¢ uwage, aby
przektadnie, tozyska stojace waty taczace i
silnik lezaly doktadnie w jednej ptaszczyznie.
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Prowadnice

Tolerancja luzu tulejki prowadzacej w szyjce
przektadni wynosi od 0,2 mm do 0,6 mm

w zaleznosci od rozmiaru przektadni.

Jest to dodatkowa podpora, ktéra jednak
nie zastepuje systemu prowadnic w celu
przejecia sit bocznych.
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Bezpieczny odstep
Bezpieczny odstep
czesci ruchomych
wzgledem czesci
zamocowanych na
state nie moze by¢
mniejszy niz mini-
malnie wymagany,
poniewaz w
przeciwnym razie
istnieje niebezpie-
czenstwo zablokowania podczas pracy (patrz
rzuty przektadni).

Doktadnos¢
Dokfadnos¢ powtd-
rzeniowa przektadni
wynosi do 0,05 mm,
jezeli dosuniecie
nastgpi do tej samej
- . Y \
pozycji w takich d !
samych warunkach. AW
Wymaga to zastoso-
wania srodkéw po
stronie napedu, takich jak indukcyjny trojfa-
zowy silnik hamujacy w potaczeniu z falowni-
kiem i generatorem impulséw rotacyjnych
lub serwomotoru z enkoderem itp.

Dokfadnos¢ skoku gwintu w przypadku srub
trapezowych wynosi 0,2 mm na 300 mm
dtugosci sruby, natomiast w przypadku srub
z gwintem kulowym 0,05 mm na 300 mm
dtugosci sruby.

Przy obcigzeniu zmiennym luz osiowy moze
wynosi¢ do 0,4 mm w przypadku $rub
trapezowych i 0,08 mm w przypadku gwintu
kulowego (stan fabryczny).

Kierunek ruchu i obrotu

Nalezy przestrzegac kierunku ruchu urzadze-
nia i nanies¢ go na rysunku lub wybrac¢ jedna
z naszych rozmieszczen standardowych

(lista kontrolna). W przypadku przektadni
katowych T kierunek obrotu moze ulec
zmianie przez pojedynczy obrdét przektadni.

Samohamownos¢/wybieg

Przektadnie srubowe z jednokierunkowymi
$rubami trapezowymi sa warunkowo
samohamowne, przy czym nie zawsze
mozna sie na to zda¢, szczegdlnie w przy-
padku obciazenia udarowego lub drgan
(zalecamy stosowanie hamulca).

Wybieg po wytaczeniu silnika jest rézny,
zaleznie od zastosowania. Aby zminimalizo-
wac wybieg, zalecamy zastosowanie silnika z
hamulcem lub hamulca sprezynowego.

W przypadku srub dwuzwojnych lub
gwintéw kulowych konieczny jest silnik z
hamulcem, poniewaz nie sg one
samohamowne.

Naped
Zalecamy zasto-
sowanie falow-
nika w celu
uzyskania réw-
nomiernej
rampy rozru-
chowej/hamul-
cowej. Dzieki temu zwieksza sie zywotnos¢
urzadzenia i nastepuje redukcja odgtoséw
podczas rozruchu.

Eksploatacja prébna!

Aby zagwarantowac bezpieczne dziatanie,
konieczny jest przebieg prébny bez obcigze-
nia i pod obcigzeniem w trybie rzeczywistym
(zgodnie z Paistwa parametrami konstruk-
cyjnymi). Przebiegi prébne u Panstwa sa
konieczne, aby poprzez doktadny montaz
uzyskac¢ nienaganng geometrie montazowa
i wykluczy¢ czynniki zaktécajace dziatanie.

Czesci zamienne

W celu ochrony przed przerwa w produkgji
w przypadku dtugiego czasu wigczenia lub
duzego obcigzenia zalecamy Panstwu
posiadanie zapasu zestawu przektadni
(wraz ze Srubami elementami systemu i
rysunkami montazowymi) we wtasnym
magazynie lub w magazynie klienta.

Budowa scen

Dostarczamy urzadzenia podnos$nikowe
zgodnie z aktualnymi przepisami dotycza-
cymi budowy scen.

Pojazdy ladowe, powietrzne i wodne
Nasze elementy maszyn, zastosowane we
wszystkich rodzajach pojazdéw uzywanych
na ladzie, wodzie i w powietrzu, sg zasadni-
czo wytaczone z rozszerzonej odpowiedzial-
nosci producenta za produkt. Indywidualne
wymagania mozna uzgodnic z kierownic-
twem naszej firmy.

Warunki otoczenia

Jezeli warunki otoczenia nie odpowiadaja
normalnym warunkom panujacym w hali
produkcyjnej, prosimy nas o tym poinformo-
wac (lista kontrolna, rozdziat 7).
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Smarowanie
Dostateczne smarowa-
nie ma decydujace
znaczenie dla zywot-
nosci napedu mecha-
nizmu podnoszenia.
Nalezy wiec przewi-
dzie¢ dostateczne smarowanie Sruby, prze-
ktadni oraz zabezpieczenie przed
przekreceniem. Czerwong listwe smarujaca
do zabezpieczenia przed przekreceniem
mozna montowac w wielu pozycjach (wed-
tug Panistwa danych).

Nalezy takze zwréci¢ uwage na nasz dozow-
nik srodka smarnego oraz przestrzegac in-
strukcji obstugi.

Smarowanie w przypadku krétkiego skoku
Wersja S:

W przypadku zastoso-
wania z krétkim sko-
kiem (skok < wysokos$¢
przektadni) nalezy
zwroci¢ uwage na do-
stateczne smarowanie
gwintu trapezowego.
Najprostszg mozliwos¢
stanowi wybér przektadni z wiekszym sko-
kiem (wysokos¢ przektadni) i wykonywanie
sporadycznie skoku smarujacego.

W innym wypadku prosimy skontaktowac sie
z naszym dziatem technicznym w celu wy-
boru odpowiedniego rozwiazania.

Wersja R:

W przypadku diugosci
skoku < wysokos¢ na-
kretki nalezy zastosowac
nakretke z mozliwoscig
smarowania (np. nakretka
podwdjna DM).

Instrukcja obstugi
Naszg instrukcje obstugi nalezy uwzglednic
juz w fazie konstrukcyjnej (www.zimm.at).

Wskazowki konstrukcyjne dla

projektantéw instalacji:

Jezeli do budowy maszyn wykorzystywane sa
przekfadnie Srubowe, w zasadzie nie wystepuja
problemy z montazem, poniewaz powierzchnie
sg poddawane obrébce skrawaniem.
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Natomiast podczas budowy instalacji w przy-
padku konstrukgji stalowych pomimo zacho-
wania doktadnosci podczas pracy bardzo
czesto wystepuja btedy geometrii konstrukgji
spawanych.

Réwniez pod wptywem wspétpracy réznych
elementéw konstrukcyjnych moga powsta-
wac btedy geometrii. Nalezy pamietac o:

Réwnolegtosci/katowosci:

#1021+ //l02——{//02+
n 1

Réwnolegtosc srub wzgledem siebie oraz
wzgledem prowadnic musi by¢ zagwaranto-
wana, poniewaz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do zablokowania uktadu podczas eks-
ploatacji. Réwniez powierzchnie mocowania
przektadni musza znajdowac sie doktadnie
pod katem prostym w stosunku do prowadnic,
gdyz w przeciwnym razie dojdzie do zaklesz-
czenia. Konsekwencjg takiego stanu jest
szybsze zuzycie i/lub zniszczenie. W przy-
padku wersji R moga takze by¢ styszalne od-
gtosy skrzypienia. Zasadniczo takze
powierzchnie montazowe dla nakretek
muszg by¢ pod optymalnym katem.

Aby w tym obszarze zaoszczedzi¢ na czasie
i kosztach, firma ZIMM opracowata nakretki
wahadtowe PM (patrz rozdziat 4).

Inng mozliwosciag skompensowania pewnych
nierébwnosci konstrukgji jest zastosowanie
naszych zintegrowanych otworéw w prze-
ktadni umozliwiajacych wychylenie lub ptyty
tozyska wychylnego KAR (patrz rozdziat 4).

Dla projektantéw instalacji:

Dostarczamy masywne standardowe pro-
wadnice liniowe wraz z rolkami. Stabilnos¢,
dtuzsza zywotnos¢, unikanie btedéw geo-
metrii oraz przyjmowanie sit bocznych prze-
mawiajg za zastosowaniem wiasnie tych
prowadnic.

S one przedstawione w rozdziale 6.

Zastrzegamy sobie prawo do btedéw drukarskich oraz pomytek, takich jak btedne wymiary itp., oraz zmian technicznych i ulepszen.
Obowiazuja aktualne rysunki, ktére zostaty sprawdzone i podpisane przez obie strony w potwierdzeniu zlecenia.



