Innowacyjne, oddzielne smarowanie

Oddzielny uktad smarowania jest bardzo

istotny dla dtugiej zywotnosci.

@ INNOWACJA:
Smarowanie $ruby jest mozliwe
podczas eksploatacji, co zapewnia
optymalne rozprowadzenie smaru.

wersji zgwintem kulowym (KGT).

zgwintem

trapezowym
Gwint kulowy

‘ Smarowanie sruby jest mozliwe
podczas eksploatacji, co zapewnia
optymalne rozprowadzenie smaru.

‘ Ten sam punkt smarowania takze
w przypadku wersji z gwintem
kulowym (KGT).

$ruba Gwint kulowy

z gwintem
trapezowym

‘ Ta sama INNOWACIJA takze w przypadku



Sruby - smarowanie

‘ Sruba z gwintem
trapezowym b
Sruby z gwintem trapezowym ~.
nalezy regularnie sprawdzac i I
dodatkowo smarowac
odpowiednio do cyklu roboczego.
Prosimy stosowa¢ do tego celu wybrane
przez nas smary. S one optymalnie
dostosowane do zastosowania w naszych
systemach podnosnikowych.

Srodki smarne sg przedstawione

w rozdziale 4.

‘ Gwint kulowy KGT

Gwint kulowy KGT nalezy
smarowac co 300 godzin efek-
tywnego czasu pracy.

W przypadku wiekszego
obcigzenia - co 100 godzin.

llos¢ smaru: wartos$¢ orientacyjna to ok. 1T ml
na 1 cm $rednicy $ruby.

Wktad 400 g

s

Smarowanie w przypadku krotkiego skoku

Wersja S:

W przypadku zastosowania
z krétkim skokiem

(skok < wysokos¢ prze-
ktadni) nalezy zwrdcic¢
uwage na dostateczne
smarowanie gwintu trapezowego.

Informacje ogdlne

Specjalne srodki smarne

Do zastosowan specjalnych oraz dotychcza-
sowych przektadni MSZ oferujemy Paristwu
odpowiednie srodki smarne na zapytanie.
Satom.in.:

- smary odporne na wysoka temperature

- smary odporne na niska temperature

- smary dla branzy spozywczej

- smary do pomieszczen czystych itp.

Najprostszg mozliwosc¢ stanowi wybér
przektadni z wiekszym skokiem (wysokos¢
przektadni) i wykonywanie sporadycznie
skoku smarujacego.

W innym wypadku prosimy skontaktowac
sie z naszym dziatem technicznym w celu
wyboru odpowiedniego rozwiazania.

Inne smary, zabrudzenie

Zastosowanie smaréw uniwersalnych oraz
innych smaréw mozne znaczgco pogorszyc
dziatanie oraz skrocic¢ zywotnosc.

W razie zabrudzenia $ruby nalezy jg
oczysci¢ i na nowo nasmarowac.

Przektadnia - smarowanie

@ Smarowanie
przektadni —
Przektadnia srubowa jest
uszczelniona i napetniona
wysokiej jakosci, synte-
tycznym pétptynnym smarem (od Z-250
olejem). W normalnych warunkach
smarowanie przekfadni wystarcza na caty
okres eksploatacji.

Dozownik $rodka smarnego
Z-LUB, ZIMM-Lubricator

Wersja R:

W przypadku dtugosci
skoku < wysokos¢ nakretki
nalezy zastosowac
nakretke z mozliwoscia
smarowania (np. nakretka
podwadjna DM).

Instalacje o diugiej zywotnosci

W przypadku instalacji o diugiej

zywotnosci (np podestéw roboczych lub 8
scen teatralnych) smar traci swoje

wiasciwosci smarne po ok. 5 latach.

Zapylenie i zabrudzenie wzmacniaja ten

efekt. Po uptywie 5 lat zalecamy catkowite
czyszczenie i nasmarowanie od nowa.

W przypadku smaréw mineralnych moze to

by¢ konieczne juz po 2-3 latach.
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8 Zatacznik techniczny

Montaz, eksploatacja, przeglady

Czysty montaz oraz czyste uruchomienie sa wazne dla bezawaryjnego dziatania systemu. Dobra konserwacja stanowi
warunek dtugiej zywotnosci.

Nalezy wiec postepowac zgodnie z instrukcja eksploatacji dotagczona do kazdej dostawy lub dostepna
do pobrania na stronie: www.zimm.eu
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