Wszystko z
jednego zrodta
GSZ & KSZ| 2,5 kN




GSZ-2-S-TR | Gwintem trapezowym | Sruba stojaca
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. : Skok przypadajacy
Kod Przektadnia : Wersja (typ - A
Ay ¢ Rozmiar Przetozenie  Sruby  naobrotwatu
zamoOwienia  (seria) budowy) napedowego
GSZ-2-SN ¢ N (normalne) 4:1 1,00 mm
GSZ 2, S (Sruba ( Tr16x4
GSZ-2-SL stojaca) L (powolne) 16:1 0,25 mm

Wykres charakterystyki termicznej czasu wtaczenia (S + R)

Przetozenie ,,N* (4:1) Przetozenie ,,L (16:1)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
ED %/10 min w temp. 20°C ED %/10 min w temp. 20°C

These curves are for guidance under standard industrial conditions (ambient temperature 20°C etc.) and correct maintenance (lubrication etc.).
They are based on the ZIMM standard trapezoidal thread Tr 16x4. The operation cycles can be many times longer, when using ball screws.

www.zimm.com
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Kod Przektadnia
zamoOwienia  (seria)
GSZ-2-RN
GSzZ
GSZ-2-RL

Dane techniczne serii GSZ-2-S | GSZ-2-R

Maks. sita Sciskajgca/rozciagajaca, stat.:
Maks. sita Sciskajaca/rozciagajaca, dyn.:

Predkos¢ obrotowa watu
napedowego:

Wymiar $ruby standardowej:
Przetozenie redukujace:

Materiat obudowy:

Slimak:

Masa przektadni Srubowe:

Masa $ruba/m:

Smarowanie przektadni:
Smarowanie $ruby:

Temperatura robocza przektadni:
Masowy moment bezwtadnosci:
Moment obrotowy przenoszony
przez Slimacznice (przy 1500 obr./min):
Moment przenoszony przez $limaka:
Moment napedowy Me (Nm):

Moment rozruchowy:

2,5kN (250 kg)
patrz wykres charakterystyki termicznej
czasu wiaczenia

1500 rpm / maks. 3000 rpm
(uzalezniona od obcigzenia i cyklu)
Tr 16x4%

4:1(N)/16:1(L)

aluminium, zabezpieczone przed korozja
stal, hartowana, szlifowana

0,6 kg

1,21 kg

syntet. smar ptynny

smarowanie smarem

maks. 60°C, wyzsza na zapytanie
N: 0,047 kg cm? / L: 0,031 kg cm?

maks. 1,4 Nm (N) / maks. 0,5 Nm (L)
maks. 9 Nm

F (kN) x 0,524 (N normalne)

F (kN) x 0,15%% (L powolne)
moment napedowy Mc x 1,5

3 @26H7/1,5 gteb.

GSZ-2-S-TR | Gwintem trapezowym | Sruba obrotowa

: Skok przypadajacy
Rozmiar “llaeurjjg (t);p Przetozenie Sruby  naobrotwatu
wy napedowego
. R (éruba N (normalne) 4:1 1,00 mm
’ obrotowa) L (powolne) 16:1 0,25 mm

Miedzy przektadnia a nakretka lub nakretka a koricowka gwintu nalezy
zaplanowac dystans bezpieczenstwa (co najmniej) 10 mm!

Szczegbdtowego okreslenia wymiaréw montazowych zaleznych od skoku oraz
zastosowanego wyposazenia (mieszek ostonowy Sruby, Sruba, rura ostonowa...)
mozna wygodnie dokonac za pomocg naszego konfiguratora online:
www.zimm.com

Wazne wskazéwki:

1) Przedtuzenie mieszkdw prosimy sprawdzi¢ np. w konfiguratorze online

2) Tr16x4 to wersja standardowa, dostepne sa réwniez inne wersje: 2-zwojne,
INOX, lewoskretne, wzmocniona Sruba Tr 18x4 (dotyczy tylko wersji R)

3) Czynnik obejmuje stopnie sprawnosci, przetozenia i bezpieczeristwo 30%

4)  Przy skoku gwintu Sruby 4 mm

5)  Dtugos¢ rury ostonowej SRO mozna tatwo i wygodnie okresli¢ za pomoca

naszego konfiguratora online: www.zimm.com

www.zimm.com
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Skok przypadajacy

RN RL dyn. C?
1,25 0,31 10,1
2,5 0,63 11,1

No$nos¢ KGT kN

GSZ-2-R-KGT | Podno$niki $rubowe z gintem kulowym | Sruba obrotowa

Pozycja montazowa nakretki kotnierzowej:
G = kotnierz po stronie przektadni (jak na ilustracji)
S =kotnierz po stronie $ruby

8xD5

Uktad otworéw 2
zgodnie z DIN 69051

Uktad otworéw 1
zgodnie z DIN 69051

Otwor
smarowy

Luz osiowy

Nakretka maks.?

stat. Co=Coa Ksztatt Uk’ragl G mm
otworow

12 E 1 M6 0,06

12,9 E 1 M6 0,06

Wymiary

mm
D5 D6 L1 L2 L3Y L4 L5 L6 L7 L8
5,5 48 10 42 15 11 3 10 40
59 48 10 55 25 11 3 10 40

Maks. sita Sciskajaca/rozciagajaca, stat.:
Predko$¢ obrotowa watu napedowego:
Temperatura robocza przektadni:
Masowy moment bezwtadnosci:
Moment obrotowy przenoszony przez
$limacznice (przy 1500 obr./min):
Moment przenoszonych przez Slimaka:
Przetozenie redukujace:

Materiat obudowy:

Slimak:

Masa przektadni Srubowej:
Smarowanie przektadni / $ruby:

2,5kN (250 kg)

1500 rpm / maks. 3000 rpm
maks. 60°C, wyzsza na zapytanie
N: 0,047 kg cm?/ L: 0,031 kg cm?

maks. 1,4 Nm (N) / maks. 0,5 Nm (L)
maks.9Nm

4:1 (normalne) / 16:1 (powolne)
aluminium zabezpieczone przed korozjg
stal, hartowana, szlifowana

0,6 kg

syntet. smar ptynny / smarowanie smarem

Ze wzgledu na brak samohamownosci konieczny jest hamulec:
silnik z hamujacy lub hamulec sprezynowy.

$ruba: 1.1213 (Cf 53), stal hartowana indukcyjnie i polerowana.
Doktadnos¢ skoku gwintu: 0,05 mm /300 mm

1) Wymiary L3 przy odpowiednim sterowaniu i napedzie uzytkownik moze zredukowac
wedtug swojego uznania. W przypadku mieszka ostonowego lub ostony spiralnej
ewentualnie konieczne przedtuzenie.

2) Dynamiczna no$nosc zgodnie z DIN 1SO 3408.

3) Zredukowany luz 0,02 mm dostepny na zapytanie.

www.zimm.com



KSZ-2

Poniewaz KSZ-2 jest przektadnia nasadzang, uktady réznig sie nieco
od przyktaddw rozmieszczenia wiekszych przektadni katowych
takich jak seria KSZ-H.

2 $ruby DIN 912 M5x55, A4

Przyktadowe uktady

Mozliwe sa rdwniez inne rozmieszczenia.

www.zimm.com



uzebienie
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wat drazony.
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KSZ-2
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@26H7/1,5 gleb

Przektadnia nasadzana

KSZ-2 jest wyposazona w drazony
wat przelotowy. Dzieki temu mozna
jg tatwo nasadzi¢ i zamocowac na
przektadni Srubowej GSZ-2, przy
tym nie wymaga wiele miejsca
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Wskazowka

Dzieki montazowi watu wtykowego, KSZ-2 mozna

stosowac jako zwykta przektadnie katowa.

5161 |

Dane techniczne KSZ-2

Maks. sita Sciskajaca/rozciagajaca, stat.:

Predko$¢ obrotowa watu
napedowego:
Przetozenie:

Materiat obudowy:
Slimak:

Masa przektadni:
Smarowanie:

Czas wiaczenia:

Maks. moment obrotowy:
Moment przenoszony przez wat
drazony:

Wat wtykowy L (krotki)

Uzebienie tukowe

Duze momenty obrotowe i ptynna
praca dzieki zastosowaniu

zebéw tukowych.

2,5 kN (250 kg)

1500 rpm / maks. 3000 rpm

11

aluminium, anodowane na twardo
stal, hartowana, szlifowana

0,45 kg

smar ptynny

40%

3Nm

maks. 4,2 Nm
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