Przektadnie katowe
serii ZK o

zimm.com ZIMM ’



Warianty budowy / Wersje przektadni / Definiowaniestrony................................ 9
Konfiguracja . ... i 10-11
Ograniczenia predkosci ObrotoWej .. ........... ...ttt 12

Przektadnie katowe

Przektadnia katowa rozmiar ZK-065. ... ...ttt e 14-15
Przektadnia katowa rozmiar ZK-090 . ... ..ottt e 16-17
Przektadnia katowa rozmiar ZK-120. ... ..ottt 18-19
Przektadnia katowa rozmiar ZK-140 . . .. ..ottt e 20-21
Wariant z watem dragzonym / Pokrywatozyska ...t 22-23
KOd ZAMOWIENIA . ... .o\ttt ettt e et e e e 24
Dane techniczne [ Eksploatacjaikonserwacja ................. ...ttt 25
Systemmodutowy ZIMM. . ... ... e 26

ZIMM BUIldEY. ... o 27



Przektadnie katowe ZIMM

Dtuga zywotnosc

Zaprojektowane na czas eksploatacji
powyzej 20 000 godzin - niezawodne nawet
w wymagajacych warunkach.

Wytrzymata obudowa

Wykonane z wysokiej jakosci zeliwa szarego,
zagruntowanego w kolorze RAL 7021 (szaroczarny);
waty i elementy uszczelniajgce sa nielakierowane.
Specjalne powtoki lakiernicze sa dostepne na zapytanie.
Wersja specjalna z dodatkowymi nielakierowanymi
powierzchniami na zapytanie.

Zréznicowane przetozenia
Dostepne standardowo z przetozeniami 1:1,2:1i 3:1
- kolejne warianty sa juz w fazie rozwoju.

Sprawdzone smarowanie
Wypetnione smarem mineralnym dla dtugotrwatej
wydajnosci i tatwej konserwacji.




0d ponad czterech dziesiecioleci nazwa ZIMM jest
synonimem najwyzszej jakosci w technice napedowej.
Dzieki naszej nowej serii przektadni katowych
konsekwentnie kontynuujemy to zobowiazanie -

i technologicznie rozwijamy sprawdzone rozwigzania.

Rezultatem jest seria przektadni, ktéra taczy w sobie
maksymalna wydajnosc z wyjatkowa precyzjg i
bezkompromisowa niezawodnoscia.

Dzieki petnej obrébce wszystkich stron obudowy, solidnym
tozyskom stozkowym i wysoce precyzyjnemu uzebieniu,
wyznaczamy nowe standardy w zakresie wydajnosci i
ptynnosci pracy. Zoptymalizowana geometria zebdw i
minimalny luz zapewniaja najwyzsza doktadnos¢ pozycjono-
wania i rownomierne przenoszenie sity - nawet w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

Wykonane z wysokiej jakosci materiatéw i zgodnie z
najnowszymi standardami techniki, nasze przektadnie
katowe oferuja elastyczne opcje montazu i dtugg zywotnosé
- dla bezpiecznego zastosowania w réznych branzach i
sytuacjach montazowych.

Przektadnie katowe ZIMM: dla wszystkich, ktdrzy wymagaja
najwyzszej jakosci technicznej i bezkompromisowej jakosci.

Przektadnie katowe ZIMM

Obudowa z zeliwa szarego,

obrabiana ze wszystkich stron

Precyzyjna obrébka mechaniczna wszystkich stron
obudowy umozliwia elastyczne pozycje montazowe i
najwyzsza doktadnos$¢ dopasowania

Solidne tozyskowanie stozkowe

Dla maksymalnej no$nosci i trwatej ptynnosci pracy
- idealne do zastosowan przy wysokich sitach
promieniowych i osiowych

Uszczelnienie watu przez pierscienie
uszczelniajace watu w wykonaniu Form A?!
Skuteczna ochrona przed wnikaniem zanieczyszczen

i utrata srodka smarnego (wersja standardowa w NBR)

Maty luz

Standardowo z luzem wynoszacym tylko 15 arcmin?
- dla wysokiej doktadnosci pozycjonowania w
wymagajacych zastosowaniach

Kota stozkowe ze stali hartowanej

z zoptymalizowana geometria zebow
Dla cichej pracy, wysokiej wydajnosci

i rtbwnomiernego przenoszenia sity

Waty z wysokiej jakosci stali ulepszanej cieplnie
Obrébka cieplna zapewnia zwiekszona wytrzymatosé,
odpornos$é na zuzycie i dtugg zywotnosé

Gwinty montazowe ze wszystkich stron
Zwiekszaja ré6znorodnosé montazu i umozliwiaja tatwa
integracje w réznych sytuacjach montazowych

1) Na zapytanie dostepne réwniez w FPM.
Alternatywnie: wersja AS (z wargq przeciwpytowq)
2) Wersja niskoluzowa na zapytanie




Wat wyjsciowy po stronie Wat wyj$ciowy po przeciwnej stronie Wat wyjsciowy
kota stozkowego (strona C) kota stozkowego (strona A) po obu stronach (strona A+C)

Wat napedowy: wat petny | Wat wyjSciowy: wat petny Wat napedowy: wat petny | Wat wyjsciowy: wat drazony
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Moment obrotowy i predkosc obrotowa: Przyktad obliczen: Wspoétczynniki: Wyprowadzenie: 1) Wybraé odpowiedni przypadek zastosowania
. Wspétczynnik pracy f, 2) Wybra¢ diagram odpowiednio do czasu wtaczenia
Stan wyjsciowy: 3) Nanies¢ czestotliwosé przetaczer na godzine na osi odcietych i odczytaé wspétczynnik pracy
na wejsciu (wat D): T,= P,x9550 Silnik tréjfazowy do dmuchawy, o mocy 0,75 kW, 1390 obr./min, praca 16 h/d,
T, maks. 100% ED/10 min, maks. 100 uruchomien / godzine, . . ) ;
predkoé¢ dmuchawy 500 - 750 obr./min, temperatura otoczenia 20°C, Réwnomierna praca bez wstrzasow I}lierownomierna praca z wstrzasami Wysoce nierownomierna praca, silne wstrzasy,
obciazenie promieniowe 350 N na wale wyjéciowym Mate przyspieszenia Srednie przyspieszenia duze przyspieszenia, obcigzenie zmienne
Przypadek zastosowania | (ka < 0,25) Przypadek zastosowania Il (ka = 3,0) Przypadek zastosowania Ill (ka < 10,0)
na wyjsciu (watA/ C): T,= Tyxixn Wybrano: przektadnie katowa o przetozeniu 2:1 ; -
Maszyny do napetniania Napedy stotéw obrotowych Kruszarki
Po= Toxn, 1) Wejscie: T,= 0,75kWx 9550 =5,15Nm Windy, lekkie Windy, ciezkie Kalendery
T 9550 1390 min Przeno$niki slimakowe, lekkie Zwijarki Gietarki
Dmuchawy Ugniatarki Pompy ttokowe
ne= n, Stoty podnosne Mieszalniki, ciezkie Prasy
i 2) Wyjscie: T.= 515Nmx % x 0,97 =10,0 Nm Mieszalniki, lekkie Mtyny Mieszadta, ciezkie
Kraty rolowane Mieszadta, lekkie Wibratory
P.= _10,0Nmx695min'  =0,73 kW Przeno$niki tasmowe, lekkie Napedy bram Nozyce
9550 Maszyny pakujace Przeno$niki tasmowe, ciezkie Wykrawarki
Réwnowazny moment o8 | X(Tes xnye, xt) Napedy detali Maszyny pakujace Walcarki
obrotowy dla T= I, xt) Wirdwki Wciagarki Mtyny cementowe
spektrum obciazenia: 3) Czynniki wptywajacena  f, =1,1 (przypadek zastosowania , 16 h/d, 100 c/h)
Ne= Ing xt wybér przektadni dla f,=1,15(n,1000..1700)
2t wybranej przektadni f.=1,0(20°C) Wspétczynnik predkosci obrotowej f,
fe =1,0(100% ED/10 min)
Predkosc obrotowa wejsciowa n, [min] 500..1000 1000..1700 1700..2400 2400..3000
. Toac=10,0Nmx1,1x1,15x 1,0 =12,65 Nm Wsp6tczynnik predkosci obrotowej f 0,90 1,00 1,15 1,23 1,30
Moment znamionowy / T & Toxfoxfxf, P.= 0,73kWx1,15x1,0x1,0 =0,84 kW d
moc znamionowa dla Y
wybranej przektadni: P= Poxf xfxf 4) Wybér przektadni: ,
Poréwnanie obliczonych warto$ci z wartosciami dopuszczalnymi wg tabel Wspétczynnik temperatury f,
Graniczna moc cieplna: P= Poxfxf xf = o
Ta;AC: 12,65 Nm <14,5 Nm v/ peratura otoczenia [°C] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
0d 80% P, wymagane Fac 350N <390NV Wspbtczynnik temperatury f, 0,90 0,95 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
jest odpowietrzenie! P: 0,84 kW < 1,3 kW v
P 0,84 kW < 1,04 kW (= 1,3 kW x 80 %) v/
Wyprowadzenie wspdtczynnikéw opisano na kolejnych stronach > ZK-065-2:1, bez odpowietrzenia Wspotczynnik czasu wiaczenia f°
maks. czas wtaczenia [% / 10 min] 100 80 60 40 20 10
Wspdtczynnik czasu wiaczenia f, 1,00 0,95 0,80 0,60 0,30 0,15

Objasnienia: Okreslenie wspétczynnika pracy f, dla 8 h/d czasu pracy Okreslenie wspétczynnika pracy f, dla 16 h/d czasu pracy Okreslenie wspétczynnika pracy f, dla 24 h/d czasu pracy
T Moment wejsciowy [Nm]
P Moc wejsciowa [kW]

n, Predkosc obrotowa wejSciowa [min] 1,600 1,800 2,100
T, Moment wyjSciowy [Nm] 1,500 1,700 2000
P,. Moc wyjsciowa [kW] Przypadek 1400 1600 1,900
n,. Predkosc obrotowa wyjsciowa [min] zastosowanialll .~ e s
i Przetozenie przektadni (ka<10,0) 2 1300 3 1500 | > 1,800
n  Sprawnosc przektadni c ‘ s S 1700
< 1,200 < 1400 ~
. T = = S 1,600

T Momenf )Alyj?slt.)wy dla danego obcuilz.enla.t [Nrr}] Przypadek ) % 1,100 % 1,300 %

n,. . Predkosc wyjsciowa dla danego obciazenia [min~] zastosowanialll o kS S 1,500
t  Udziat czasowy dla danego obciazenia [min] (ka=3,0) 8 1000 8 1200 ]

n 2 2 2 1400
T,,. Wymagany moment na wyjsciu [Nm] 0,900 1,100 1,300

P, Wymagana moc na przektadni [kW] Przypadek 0800 1,000 | ‘

P, Graniczna moc cieplna [kW] zastosowanial ’ ’ 1,200
f,  Wspétczynnik pracy (ka<0,25) 0,700 0,900 1,100
f  Wspétczynnik temperatury 0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200

t
f,  Wspotczynnik predkosci obrotowej Uruchomienia na godzine: c/h Uruchomienia na godzine: c/h Uruchomienia na godzine: c/h

f  Wspétczynnik czasu wiaczenia
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maksymalna predkosc obrotowa wejsciowa n, ze standardowym srodkiem smarnym

n,:n,. n,,min n,,min* n,,min* n,, min*
11 1800 1800 1800 1800
wszystkie poziomo /
wejscie na dole 2:1 1800 1800 1800 1800
(wat D)
3:1 1800 1800 1800 1800
1:1 1800 1800 1700 1550
wejscie na gorze
2:1 1800 1800 1700 1550
(wat D)
31 1800 1800 1700 1550
11 1800 1800 1700 1460
wyjscie pionowo 2:1 1800 1800 1800 1800
(watA/C) ’
31 1800 1800 1800 1800

maksymalna predkosc obrotowa wejsciowa n, z wysokowydajnym srodkiem smarnym

n,in,. n,,min* n,,min* n,,min* n,, min
11 3000 3000 3000 3000
wszystkie poziomo /
wejscie na dole 2:1 3000 3000 3000 3000
(wat D)
3:1 3000 3000 3000 3000
11 3000 2200 - -
wejscie na gorze
2:1 3000 2200 - -
(wat D)
31 3000 2200 - -
11 3000 2200 - -
wyjscie pionowo 2:1 3000 3000 3000 2800
(wat A/C) ’
31 3000 3000 3000 3000
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ZK-065 | Przektadnie katowe 1.1 1.2 1.3

32,5 100
4x M6/9,5 72 28
4x M6/9,5 26
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144
i 116
88
. inl inl
L 84 1 Nyin, min min kW kw Nm N N N N
065 50 50 0,09 1,3 18,00 420 570 700 950
- - . . o 100 100 0,19 13 18,00 350 480 550 800
145 ) Wymiary zalezne od przetozenia 250 250 0.46 13 1750 270 370 450 700
500 500 0,92 1,3 17,50 230 320 400 550
750 750 1,37 13 17,50 200 280 310 480
Ch M4Y 11
) =l b= 1000 1000 1,78 1,3 17,00 180 260 240 420
Im—— g zg 1500 1500 2,36 1,3 15,00 160 230 200 390
Q Q 2000 2000 2,83 1,3 13,50 150 210 190 370
A 2400 2400 3,27 1,3 13,00 140 200 170 350
3000 3000 3,77 1,3 12,00 130 180 160 340
4x M6/10?
D
Ny N, min‘! min-! kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,04 1,3 16,50 420 570 700 950
i6 h9 DIN332DS 100 50 0,09 1,3 16,50 350 480 550 800
1:1 12 4 M4 250 125 0,22 1,3 16,50 270 370 450 700
2:1 12 4 M4 500 250 0,41 1,3 15,50 230 320 400 550
1) Nakietki wg DW 33208 ) 31 " 4 Ma 750 375 0,59 1,3 15,00 200 280 310 480
2) Otwory montazowe M6 po stronach obudowy B, E i F : 2:1 1000 500 0,79 13 15,00 180 260 240 420
1500 750 1,14 1,3 14,50 160 230 200 390
2000 1000 1,52 1,3 14,50 150 210 190 370
3000 1500 2,28 1,3 14,50 130 180 160 340
Dostepne przetozenia: 31/2:1/1:1
Dalsze warianty budowy: HW (wat drazony)
Sprawnosc: 0,97 Ogélne dodatkowe wskazéwki - -
Moment bezwtadnosci: 40,0 / 48,4 kgmm? (wat petny / HW; 1:1) N i Mac min* min* kw kw Nm N N N N
23,6 / 25,8 kgmm2 (Wa{ pe{ny/ HW; 221) Wymiary watu drqionego patrz strona 22. 50 17 0,02 1,3 14,00 420 570 700 950
13,6/ 14,6 kgmm? (wat petny / HW; 3:1) 100 33 0,05 1,3 14,00 350 480 550 800
1. H 5
Masa': ?,4 kg Ilustracja z pokrywa ’foz.yska R, . 250 3 0,12 13 13,50 270 370 450 700
Materiat obudowy: Zeliwo, zabezpieczone przed korozja pokrywa tozyska Q nie jest dostepna dla rozmiaru 065.
A Rk R 500 167 0,24 1,3 13,50 230 320 400 550
Materiat watu: Stal ulepszana cieplnie
. . . 750 250 0,34 1,3 13,00 200 280 310 480
Smarowanie: mineralny olej smarowy X .. 31
Maks. wejécie: 3000 obr./min Wazne wskazowki 1000 333 0,45 1,3 13,00 180 260 240 420
i Sry2e P - 1500 500 0,68 1,3 13,00 160 230 200 390
Maks. wejscie, wat u gory* 3000 obr./m!n (wat D; x'.l). 1. Dlawariantu budowy 1.1/1.2/1.3/ 13-HW
3000 obr./min (wat A, C; 1:1) oW dk i . . t . 2000 667 0,87 1,3 12,50 150 210 190 370
3000 obr./min (wat A, C: 2:1 / 3:1) . W przypadku sytu:’acp montazowej z wa em pionowym
- T nalezy uwzglednic ograniczenie predkosci obrotowej 2400 800 1,01 13 12,00 140 200 170 350
Uszczelnienia: NBR® h :
o . . . 3. Alternatywne materiaty na zapytanie 3000 1000 1,20 13 11,50 130 180 160 340
Pierscienie uszczelniajace watu: Form A 4. Wersja AS przy wysokim obciazeniu zanieczyszczeniami
Whpusty: DIN 6885-1 Form A na zapytanie 1) Przy pracy S1, czystym montazu wewnetrznym i temperaturze otoczenia 20°C
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ZK-090 | Przektadnie katowe 1.1 1.2 1.3

45 122
4x M8/10 85 37
4x M8/10 4x M8/15 35

[190
@75+0,2

@89 f7

@75+0,2

190
152
114
| 110 | nyin,. min! min! kw kw Nm N N N N

50 50 0,28 2,35 53 650 880 1100 1500

100 100 0,55 2,35 53 500 700 900 1400

Wymiary zalezne od przetozenia 250 250 1,36 2,35 52 400 570 690 1000

500 500 2,51 2,35 48 340 460 570 820

750 750 3,38 2,35 43 280 430 520 730

1 1000 1000 4,19 2,35 40 250 360 460 700

HE "!E 1500 1500 5,50 2,35 35 240 320 420 620

L 2000 2000 6,70 2,35 32 205 315 390 590

2400 2400 7,54 2,35 30 180 310 370 550

3000 3000 8,80 2,35 28 170 300 350 500

Ny N, min‘! min-! kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,14 2,35 52 650 880 1100 1500
i6 h9 DIN332DS 100 50 0,27 2,35 51 500 700 900 1400
1:1 18 6 M6 250 125 0,64 2,35 49 400 570 690 1000
2:1 18 6 M6 500 250 1,26 2,35 48 340 460 570 820
1) Nakietki wg D/N 332DS ’ 31 1 P wia 750 375 1,85 2,35 a7 280 430 520 730
2) Otwory montazowe M8 na wszystkich 6 stronach obudowy . 2:1 1000 500 2,41 2,35 46 250 360 460 700
1500 750 3,46 2,35 44 240 320 420 620
2000 1000 4,40 2,35 42 205 315 390 590
3000 1500 5,81 2,35 37 170 300 350 500
Dostepne przetozenia: 31/2:1/1:1
Dalsze warianty budowy: HW (wat drazony)
Sprawnosc: 0,97 Ogélne dodatkowe wskazéwki - -
Moment bezwtadnosci: 306 /297 kgmm? (wat petny / HW; 1:1) Mo My min’* min’* kw kw Nm N N N N
133/ 131 kgmmz (wa{ petny/ HW; 2:1) Wymiary watu drqjonego patrz strona 22. 50 17 0,07 2,35 41 650 880 1100 1500
54,4 /53,5 kgmm® (wat petny / HW; 3:1) 100 33 0,14 2,35 40 500 700 900 1400
1. H 5
Masa': ?,5 kg Ilustr.aqa z pokrywa ’fozyska R, 250 83 0,34 2,35 39 400 570 690 1000
Materiat obudowy: Zeliwo, zabezpieczone przed korozja wymiary pokrywy tozyska Q patrz strona 23.
A Rk R 500 167 0,66 2,35 38 340 460 570 820
Materiat watu: Stal ulepszana cieplnie
. . . 750 250 0,97 2,35 37 280 430 520 730
Smarowanie: mineralny olej smarowy X .. 31
Maks. wejécie: 3000 obr./min Wazne wskazowki 1000 333 1,26 2,35 36 250 360 460 700
i Sry2e i - 1500 500 1,83 2,35 35 240 320 420 620
Maks. wejscie, wat u gory* 2200 obr./m!n (wat D; X.'l). 1. Dlawariantu budowy 1.1/1.2/1.3/ 13-HW
2200 obr./min (wat A, C; 1:1) oW dk i . - f . 2000 667 2,30 2,35 33 205 315 390 590
3000 obr./min (wat A, C: 2:1 / 3:1) . W przypadku sytu51c1| montazowej z wa em pionowym
- T nalezy uwzglednic ograniczenie predkosci obrotowej 2400 800 2,60 2,35 31 180 310 370 550
Uszczelnienia: NBR® h :
o - . 3. Alternatywne materiaty na zapytanie 3000 1000 3,14 2,35 30 170 300 350 500
Pierscienie uszczelniajace watu: Form A 4. Wersja AS przy wysokim obciazeniu zanieczyszczeniami
Whpusty: DIN 6885-1 Form A na zapytanie 1) Przy pracy S1, czystym montazu wewnetrznym i temperaturze otoczenia 20°C
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ZK-120 | Przektadnie katowe
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244
197
150
| 144 |
1120 Nyin, min‘! min‘! kw kw Nm N N N N

i II\:/I|_:1L80162) | Wymiary zalezne od przetozenia 50 50 0,71 41 135 1000 1400 1600 2200
B 100 100 1,36 4,1 130 850 1200 1350 2000
250 250 3,27 4,1 125 650 900 1050 1600
500 500 6,02 4,1 115 520 700 850 1300
o » 750 750 8,25 41 105 480 670 730 1150
=l ‘ 1000 1000 9,95 41 95 440 620 690 1000
b= 1500 1500 13,35 41 85 400 560 630 900
SN 2000 2000 16,13 41 77 370 520 590 800
2400 2400 18,35 41 73 350 470 550 750
3000 3000 21,99 41 70 320 440 500 700

Ny N, min? min? kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,31 4,1 120 1000 1400 1600 2200
i6 h9 DIN332 DS 100 50 0,63 4,1 120 850 1200 1350 2000
1:1 25 8 M10 250 125 1,54 4,1 118 650 900 1050 1600
2:1 25 8 M10 500 250 3,01 4,1 115 520 700 850 1300
1) Nakietki wg D/N 332DS ) 31 20 6 Ve 750 375 4,40 4,1 112 480 670 730 1150
2) Otwory montazowe M10 na wszystkich 6 stronach obudowy . 2:1 1000 500 5,65 41 108 440 620 690 1000
1500 750 7,54 4,1 96 400 560 630 900
2000 1000 9,42 4,1 90 370 520 590 800
3000 1500 12,72 4,1 81 320 440 500 700
Dostepne przetozenia: 31/2:1/1:1
Dalsze warianty budowy: HW (wat drazony)
Sprawnosc: 0,97 Ogélne dodatkowe wskazéwki - -
Moment bezwtadnosci: 1285 /1232 kgmm? (wat petny / HW; 1:1) Mo My min’* min’* kw kw Nm N N N N
655 / 642 kgmmz (wa{ petny/ HW; 2:1) Wymiary watu drqjonego patrz strona 22. 50 17 0,17 4,1 97 1000 1400 1600 2200
288 / 282 kgmm? (wat petny / HW; 3:1) 100 33 0,32 41 92 850 1200 1350 2000
1. H 5
Masa': %3,6 kg Ilustr.aqa z pokrywa ’fozyska R, 250 3 0,79 41 91 650 900 1050 1600
Materiat obudowy: Zeliwo, zabezpieczone przed korozja wymiary pokrywy tozyska Q patrz strona 23.
) K R 500 167 1,57 4,1 90 520 700 850 1300
Materiat watu: Stal ulepszana cieplnie
. . . 750 250 2,28 4,1 87 480 670 730 1150
Smarowanie: mineralny olej smarowy X .. 31
Maks. wejécie: 3000 obr./min Wazne wskazowki 1000 888 2,97 4,1 85 440 620 690 1000
i Sry2e i Loy 1500 500 4,19 4,1 80 400 560 630 900
Maks. wejscie, wat u gory* 1700 obr./m!n (wat D; X.'l). 1. Dlawariantu budowy 1.1/1.2/1.3/ 13-HW
1700 obr./min (watA, C; 1:1) dk i . - f . 2000 667 5,24 4,1 75 370 520 590 800
3000 obr./min (wat A, C: 2:1 / 3:1) 2. W przypadku sytu51c1| montazowej z wa em pionowym
- T nalezy uwzglednic ograniczenie predkosci obrotowej 2400 800 6,03 4,1 72 350 470 550 750
Uszczelnienia: NBR® h :
. - ) . 3. Alternatywne materiaty na zapytanie 3000 1000 7,12 4,1 68 320 440 500 700
Pierscienie uszczelniajace watu: Form A 4. Wersja AS przy wysokim obciazeniu zanieczyszczeniami
Whpusty: DIN 6885-1 Form A na zapytanie 1) Przy pracy S1, czystym montazu wewnetrznym i temperaturze otoczenia 20°C
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ZK-140 | Przektadnie katowe 1.1 1.2 1.3
. 137 70 180
52 4x M10/12 128 52
4x M10/15 50 4x M10/18 70 15 50
% -
| o Q i I 45 12
S5 Stogl9lS g|s
n| o _ —| o =)
=1E= o= = 3 g
QO QI
. . R1,5
274
170 N min* min* kw kw Nm N N N
' 164 50 50 1,05 54 200 1550 2100 2550 3900
[ Ell?éioo 5 { 100 100 2,09 5,4 200 1300 1900 2100 3100
' ™ MlO_léz) 5 ' Wymiary zalezne od przetozenia 250 250 4,97 54 190 1050 1450 1600 2600
- 500 500 9,69 54 185 850 1100 1300 2050
750 750 12,96 5,4 165 700 950 1200 1850
C M12Y b 1000 1000 16,02 5,4 153 610 870 1100 1700
——— =& 1500 1500 21,52 5,4 137 490 790 1050 1550
- S a 2000 2000 26,18 54 125 450 740 1000 1450
S ISIEN 2400 2400 29,65 54 118 430 720 950 1350
A 3000 3000 34,55 54 110 410 680 900 1300

b Nac min‘! min-! kw kw Nm
D 50 25 0,52 5,4 200 1550 2100 2550 3900
z 100 50 1,05 5,4 200 1300 1900 2100 3100
j6 h9 DIN332 DS 250 125 2,49 5,4 190 1050 1450 1600 2600
11 0 8 M12 500 250 4,71 5,4 180 850 1100 1300 2050
21 3 8 M12 1 750 375 6,36 5,4 162 700 950 1200 1850
1) Nakietki wg DIN 332 DS 1000 500 7,85 5,4 150 610 870 1100 1700
2) Otwory montazowe M10 na wszystkich 6 stronach obudowy 3:1 28 7 M10 1500 750 10,52 5.4 134 490 790 1050 1550
2000 1000 12,77 5,4 122 450 740 1000 1450
2400 1200 14,45 54 115 430 720 950 1350
3000 1500 16,49 54 105 410 680 900 1300
Dostepne przetozenia: 31/2:1/1:1
Dalsze warianty budowy: HW (wat drazony)

Sprawnosé: 0,97

Ogélne dodatkowe wskazéwki

Moment bezwtadnosci: 2452 / 2255 kgmm? (wat petny / HW; 1:1) "M min’* min’* kw kw Nm
1248 / 1200 kgmm2 (wa’( pe’my/ HW; 2:1) Wymiary watu drqjonego patrz strona 22. 50 17 0,31 5,4 175 1550 2100 2550 3900
781 /760 kgmm? (wat petny / HW; 3:1) 100 33 0,60 5,4 173 1300 1900 2100 3100
Masa': 20,1kg llustracja z pokrywa tozyskaR, 250 83 1,48 54 170 1050 1450 1600 2600
Materiat obudowy: Zeliwo, zabezpieczone przed korozja wymiary pokrywy tozyska Q patrz strona 23.
A Rk R 500 167 2,79 5,4 160 850 1100 1300 2050
Materiat watu: Stal ulepszana cieplnie
. . . 750 250 3,93 5,4 150 700 950 1200 1850
Smarowanie: mineralny olej smarowy X .. 31
Maks. wejcie: 3000 obr./min Wazne wskazowki 1000 333 5,06 5,4 145 610 870 1100 1700
idci Srv2: i S xe 1500 500 7,17 5,4 137 490 790 1050 1550
Maks. wejscie, wat u gory* 1550 obr./m!n (wat D; X.'l). 1. Dlawariantu budowy 1.1/1.2/1.3/ 13-HW
1460 obr./min (wat A, C; 1:1) dk e . . f . 2000 667 9,08 5,4 130 450 740 1000 1450
2800 obr/min (wat A, C: 2:1) 2. W przypadku sytuacji montazowej z watem pionowym
3000 obr./min (wat A’ CT 31) nalezy uwzglednié ograniczenie predkosci obrotowe;j 2400 800 10,22 5,4 122 430 720 950 1350
- s T 3. Alternatywne materiaty na zapytanie 3000 1000 11,94 54 114 410 680 900 1300
Uszczelnienia: NBR . ) I . R
e . , 4. Wersja AS przy wysokim obciazeniu zanieczyszczeniami
Pierscienie uszczelniajace watu: Form A na zapytanie 1) Przy pracy S1, czystym montazu wewnetrznym i temperaturze otoczenia 20°C
Whpusty: DIN 6885-1 Form A
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Wat drazony | Przektadnie katowe 1.3 /HW

@B

Rowek wpustowy wg DIN 6885-1.

Podane wymiary sa identyczne dla wszystkich dostepnych przetozen.
Niewymienione wymiary odpowiadaja wymiarom wersji standardowe;j.
Momenty bezwtadnosci patrz w wersji standardowe;j.
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ZK

065
090
120
140

2B

H7

12
18
25
32

+0,1

13,8
20,8
28,3
B5%)

10

20
30
40
50

@D

20
30
40
45

A L
DINISO
2768-m

2 92

5 124

5 160

5 180

Pokrywa tozyska kwadratowa | Przektadnie katowe Q

B

ZKY OK? @z H O. @p? F G T T+ B oR?
f7
090 89 60 2 70 9 10 M8 15 25 114 117

120 119 80 3 100 11 12 M10 16 28 150 164

140 139 100 3 110 11 12 M10 18 30 170 192

1) Pokrywa tozyska Q nie jest dostepna dla rozmiaru 065.

2) Te wymiary wystepujq tylko przy pokrywie tozyska Q.
Wszystkie inne wymiary, a takze wymiary niewymienione, odpowiadajg wersji standardowej
z pokrywa tozyska R.
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Przektadnia s

ZK

090

1:1

1.3

/ | HW-FN

B/E

R]-]1800

Rozmiar

Przetozenie!

Warianty budowy

Wersja

-090- .. Rozmiar

=wymiar szescianu w mm

/B/E/ .. Armatura olejowa

po stronie E

/BJE/ .. Strona B skierowana w dé6t —.gy

1) i =wat wejsciowy : wat wyjsciowy
2) 1215arcmin, inne na zapytanie

ZK- .. Przektadnie serii

3) Otwory olejowe moZliwe po stronie B, E, F; bez otwordw olejowych = .../O

4) R...okrggta / Q...kwadratowa pokrywa
5) Wat D =wat wejsciowy
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(D)

Maks. predkos¢ obrotowa watu D*

Wersja pokrywy*

==ms= Pozycja montazowa / armatura olejowa?

Luz?

.. maks. predko$¢ obrotowa strony D (wejscie)

/HW-FN/ .. ze standardowym
kotnierzem

-1:1/ .. Przetozenie
/1/..Luz

/1.3/ ..
wat wyjsciowy przelotowy
/HW-FN/ ..z watem drazonym

/R- ..z okragta pokrywa

Temperatura

«  Wersja standardowa (ze standardowym $rodkiem
smarnym i uszczelnieniami NBR) jest przeznaczona do
temperatur roboczych do 80 °C.

«  Wyzsze temperatury sa mozliwe przy zastosowaniu
wysokotemperaturowych $rodkéw smarnych i
uszczelnien FPM.

Obcigzenie zanieczyszczeniami

+  Przy zwiekszonym obcigzeniu zanieczyszczeniami nalezy

stosowac pierscienie uszczelniajace watu w wersji AS.

Odpowietrzenie

«  Jezeli przewidziane jest odpowietrzenie, jest ono
dostarczane luzem, wraz z kolankiem rurowym.
«  Najwyzej potozong $rube zamykajaca nalezy przed

uruchomieniem zastapic elementem odpowietrzajagcym.

Wziernik oleju

«  Dostepny od rozmiaru 090.

Pomoga nasze listy kontrolne.

Jesli chcesz szczegdtowo okresli¢ swoje zapytanie,
mozesz skorzystac z naszych list kontrolnych.

Mozna je tatwo pobrac w formacie PDF
i dotaczy¢ wypetnione do swojego zapytania.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic¢ kierunek obrotéw.
Tabliczka znamionowa jest umieszczona w taki

sposdb, aby napis ,ZIMM” byt skierowany w strone

kota stozkowego.

Pierwsza proba powinna odbywac sie w miare mozliwosci
bez obciazenia.

Smarowanie

Standardowo stosuje sie smar mineralny.

Wersja jest zasadniczo smarowana na caty

okres eksploatacji.

Przy zwiekszonych obcigzeniach:

- Pierwsza wymiana smaru po 500 godzinach pracy

- Kolejne wymiany co 6 000 godzin pracy

W przypadku krétkiego czasu wtaczenia smar powinien
zosta¢ wymieniony najpozniej po okoto 5 latach.
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Szybciej 1 tatwie

ZIMM

do kompletnego syste . v Builder

System modutowy ZIMM >, Wiecej niz konfigurator CAD

Element bazowy

Przektadnie katowe ZIMM - mozna je elastycznie
taczy¢ z elementami dodatkowymi, takimi jak
waty taczace, sprzegta i silniki.

Szybkos¢, know-how techniczne i orientacja
na klienta maja w ZIMM system.

Rozszerzony system modutowy ZIMM pasuje do wszystkic
serii przektadni: te same elementy dodatkowe dla przekta
katowych, podnosnikéw Srubowych oraz aktuatorow -
mozna je elastycznie taczyc.
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Konfiguruj z prowadzeniem.
Dobieraj w czasie rzeczywistym.
Z ZIMM Builder tworzysz kompletne systemy przektadni

katowych i podnosnikow Srubowych bezposrednio
w przegladarce - krok po kroku.

Wszystkie kombinacje sg automatycznie sprawdzane.
Wyswietlane sa wytacznie pasujace warianty.

W ten sposdb w najkrétszym czasie powstaja kompletne
dane CAD dla Twojej konstrukgji.

Waty taczace

Przenosza site miedzy przektadniag a napedem.
Profile aluminiowe potskorupowe, montowane . . . A
promieniowo, zapewniajgce wspotosiowosc i bezluzowosc. Od pomystu do rozwigzania - bezpiecznie

i efektywnie.

Sprzegta

tacza silnik/przektadnie elastycznie z watem taczacym.
Wktadka elastomerowa zapewnia bezluzowa prace
i dobra amortyzacje drgan.

Bezposrednio do celu

Dane CAD bez obejs¢, bez naktadu pracy

Bezpieczna konfiguracja

Sprawdzanie poprawnosci w czasie rzeczywistym
Silniki

Kompaktowe silniki tréjfazowe

3

Mozna je taczyé bezposr
za pomoca sprzegta

Elastyczne dopasowanie

Rozmiary i elementy dodatkowe mozna tatwo taczyé

Lepsze dopasowanie

Udostepniaj wyniki, przyspieszaj zatwierdzenia

e T

Po prostu przekonUche Zimm.com/cad

Przejrzyste, niezawodne i zawsze gotowe do uzycia Konfiguruj teraz



Przektadnie Aktuatory Przektadnie
srubowe katowe

Naped zaczyna sie tutaj

ZIMM Group GmbH

Millennium Park 3,

6890 Lustenau/Austria

T +43 5577 806-0, E info@zimm.com
zimm.com

pl.zimm.com/kontakt
Jetzt verbinden



