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1 Informacje o tym dokumencie

1.1  Postepowanie z niniejszg instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescia przektadni Srubowych ZIMM.
=>» Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
=> Instrukcje obstugi nalezy przechowywac przez caty okres eksploatacji.

=>» Instrukcja obstugi powinna by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego oraz
konserwujacego.

=> Instrukcje obstugi nalezy przekazaé kazdemu kolejnemu wtascicielowi lub uzytkownikowi.

=>» Nalezy aktualizowac instrukcje obstugi wraz z kazdym dodatkiem otrzymanym od producenta.

1.2  Symboleioznaczenia

Symbol Znaczenie
D weszzeeczeisTwo [ERSNAY
A\ NiEBEZPIECZENSTWO [l .y L .
Niezastosowanie sie do tego wymogu spowoduje Smierc lub powazne
obrazenia.
. Zagrozenie dla osob.
A\ OSTRZEZENIE 8 o D . .
Nieprzestrzeganie moze prowadzic do Smierci lub powaznych obrazen.

Zagrozenie dla osob.
Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do drobnych obrazen.

/\\ UWAGA

Informacje zapobiegajace uszkodzeniu mienia.

A\ UWAGA

Wskazowki dotyczace zrozumienia lub optymalizacji proceséw pracy.

@ wsKAZOWKA

v Warunek wstepny do wykonania czynnosci okreslonej w instrukgji
obstugi.

-> Jednoetapowe wezwanie do dziatania.

1... Instrukcje wieloetapowe.

2. ... =>» Postepuj zgodnie z sekwencja.

Tab. 1: Symbole i oznaczenia

Informacje o tym dokumencie
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Bezpieczenstwo

Przektadnie Srubowe ZIMM sa skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
uznanymi przepisami technicznymi dotyczacymi bezpieczeristwa. Niemniej jednak
podczas uzytkowania moze doj$¢ do zagrozenia zycia i zdrowia uzytkownika lub oséb
trzecich lub uszkodzenia przektadni $rubowych ZIMM i innego mienia.

=> Przektadnie Srubowe ZIMM moga by¢ uzywane wytacznie w nienagannym
stanie technicznym i zgodnie z instrukcja obstugi.

=» Natychmiast usuwac usterki.

7

Nie wolno dokonywac zadnych nieautoryzowanych modyfikacji przektadni Srubowych ZIMM.

=>» Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy ZIMM GmbH.

2.1 Przeznaczenie

Przektadnie Srubowe ZIMM nadajg sie wytacznie do podnoszenia, opuszczania, przechylania i
ruchdéw posuwowych w wyznaczonych zakresach udzwigu.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za dang aplikacje.

Systemy podnoszenia moga by¢ uzytkowane wytacznie w ramach opisanych w naszych
katalogach i broszurach oraz w ramach dopuszczalnych wartosci granicznych.

W celu zapewnienia zgodnosci z ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej
Przektadnie Srubowe ZIMM moga by¢ uzywane wytacznie w zastosowaniach przemystowych
okreslonych w normie EN 50 081-2.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niewtasciwe.

W przypadku watpliwosci, uzycie Przektadnie srubowe ZIMM musi by¢ wczesniej wyjasnione z
ZIMM GmbH.

2.2  Obowiazki operatora

=>» Przektadnie Srubowe ZIMM nalezy obstugiwac i konserwowac wytgcznie zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi oraz obowigzujgcymi w danym kraju przepisami i dyrektywami.

=>» Upewnic sie, ze personel

« jest upowazniony do obstugi przektadni Srubowych ZIMM,

« jest przeszkolony i wykwalifikowany do wykonywania danej czynnosci,

+ przeczytatizrozumiat niniejsza instrukcje obstugi,

. zna odpowiednie przepisy bezpieczenstwa i

« nosi $rodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne, kask i obuwie ochronne).

Bezpieczenstwo
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3 Zakres dostawy

Przektadnie Srubowe ZIMM s3 dostarczane w odpowiednio zabezpieczonym
opakowaniu, aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu.

W zakres dostawy przektadni $srubowych ZIMM wchodza nastepujace czesci:
« Przektadnie Srubowe ZIMM
+ Niniejsza instrukcja obstugi

« Inne czesci zgodnie z dokumentem dostawy

=

|E|O
i

Rys. 1: Przeglgd przektadni Srubowych ZIMM

A do F: Boki przektadni Srubowych ZIMM.

Zakres dostawy 6
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Z ’ M M 6890 Lustenau/Austria
http://www.zimm.com

Type: GSZ-25-SN

staticc: ~ 25kN ratio: i=6:1 P
n_.: 1500 rpm n_: 3000 rpm
serial-no: L-Z01-0013573 s

Rys. 2: Przyktad tabliczki znamionowej

Przetozenie

Predkos¢ znamionowa
Maksymalna predkos$¢

Numer seryjny

Numer seryjny jako kod Data Matrix

1  Dane kontaktowe ZIMM
Oznaczenie typu

3 Informacja o maksymalnym obciazeniu
statycznym (Sruba itp. nie sg brane
pod uwage)

0 N o b

2 Type: ZE 255N
ZIWVIMT : static: 25kN i=6:1

1 Made in Austria/EU 4 "nom/max: 1500/3000 rpm
www.zimm.com 5 Serial No.: L-Z01-0013573 = 1

Rys. 3: Przyktad tabliczki znamionowej

1  Dane kontaktowe ZIMM 4 Predkosc znamionowa / predko$¢ maksymalna
Oznaczenie typu 5  Numer seryjny

3 Informacja o maksymalnym obcigzeniu 6  Numerseryjny
statycznym (Sruba itp. nie sg brane jako kod Data Matrix

pod uwage) oraz przetozenie

Opis produktu



4.3  Wersje / warianty

Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE,ZE-H i seria Z,
Standard
z napedem Sruby trapezowej TR

1  Nakretkarobocza 4  Watnapedowy
Sruba z gwintem 5  Smarowanie $ruby
trapezowym TR 6  Pozycje krancowe
3 Obudowa serii ZE 7  Ostonasruby
Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE, ZE-H i seria Z,
z napedem Srubowym KGT

1 Srubazgwintem kulowym KGT
Smarowanie $ruby
3 Przektadnia napedowa $ruby kulowej KGT

Opis produktu



Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE, ZE-H i seria Z,
z nakretka zabezpieczajaca SIFA
4
3
1  Elektryczny lub optyczny 3 Nakretka
uktad kontroli zabezpieczajaca SIFA
2 Przektadnia ze zintegrowana 4 Elektryczny
nakretka zabezpieczajaca SIFA uktad kontroli
Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)
Seria GSZ,
standard

Mozliwe sg rowniez
warianty KGT i SIFA,
podobnie jak w
przypadku serii ZE.
(nie pokazano tutaj)

1 Obudowa serii GSZ

44  Smarowniczka

Przektadnie Srubowe ZIMM w wers;ji S i R s wyposazone w smarowniczki, ktore
umozliwiaja tatwe i czyste smarowanie Sruby (z wyjatkiem nakretki kotnierzowej FM).

@ WsKAZOWKA

Aby zapewni¢ optymalne smarowanie, nalezy uzywac automatycznej smarownicy (np. Z-LUB).

Opis produktu 9



5 Transportiprzechowywanie

5.1 Transport

OSTRZEZENIE

Spadajacy tadunek!

Spadajace tadunki moga prowadzi¢ do powaznych obrazen.

=> Upewnij sie, Ze uzywane pasy/zawiesia sg solidnie zamocowane i nie przesuwaja sie.
=>» Nie wolno przebywac pod zawieszonym tadunkiem.

=>» Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej.

/\\ UWAGA

Duza masa!

Uszkodzenia przy komponentach o masie 25 kg i wiekszej.

=> Nalezy prawidtowo transportowac ciezkie przektadnie Srubowe ZIMM (maks. 25 kg na osobe).

A\ UWAGA

Uszkodzenie przektadni srubowych ZIMM!
=>» Sprawdz opakowanie pod katem uszkodzen.
=> Nie rzucad przektadni srubowych ZIMM i nie narazac ich na uderzenia.

=>» W razie potrzeby nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.

Zginanie sruby!

=>» Z dtugimi i cienkimi srubami nalezy obchodzi¢ sie ze szczegblna ostroznoscia,
aby uniknac ich wygiecia.

Transport i przechowywanie
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Wersja S

Rys. 4: Przyktady transportu wersji S
=» Podczas podnoszenia za pomoca dZwigu zawiesia pasowe
nalezy zamocowaé w odpowiednich punktach mocowania.

=>» Podczas transportu ciezar podnosnika srubowego ZIMM nalezy
roztozy¢ mozliwie rownomiernie na wszystkie punkty mocowania.

WersjaR

[
A
el

gy

Rys. 5: Przyktady transportu wersji R

Transport i przechowywanie 11



Mocowanie transportowe

Sruby lub nakretki z uchem transportowym
mozna przymocowac do przektadni w celu
bezpiecznego zawieszenia.

Rys. 6: Sruby z uchem transportowym (1) lub nakretki z uchem transportowym

(nie wchodzg w zakres dostawy)

5.2  Przechowywanie

/\\ UWAGA

Nieprawidtowe przechowywanie!

Uszkodzenia spowodowane korozja.

=> Przechowywac wytacznie w zamknietych i suchych pomieszczeniach.

=>» Przechowywac w zadaszonych miejscach na zewnatrz tylko przez krétki czas.

=> Uruchomienie nalezy przeprowadzi¢ nie pdzniej niz 1 rok po dostawie
(decydujaca jest data dostawy z ZIMM).

=>» Inne warunki i czas przechowywania: Nalezy skonsultowac sie z firmg ZIMM GmbH.

Transport i przechowywanie 12



OSTRZEZENIE

Ryzyko przeciecia, przytrzasniecia i zmiazdzenia!

=» Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym uruchomieniem.

=>» Prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow.
=» Nie usuwaj istniejacych oston.

=>» Stosuj Srodki ochrony osobiste;j.

Ostre krawedzie!
Urazy ciete.

=>» Nos rekawice ochronne.

A\ UWAGA

Dziatanie duzej sity!

Uszkodzenie catego systemu i przektadni Srubowych ZIMM.

=» Upewnij sie, Ze przestrzegane sg nastepujgce warunki instalacji:
« Pozycje krancowe nie sa przekraczane.
« Zachowana jest tolerancja réwnolegtosci i prostopadtosci: patrz rozdziat 6.1, strona 14.
« Kierunek obrotu i ruchu wszystkich komponentdw jest prawidtowy.

« Zachowana jest bezpieczna odlegto$¢ miedzy ruchomymi i nieruchomymi elementami.

Brak samohamownosci!

Uszkodzenie catego systemu i przektadni srubowych ZIMM z powodu braku samohamownosci
napedu ze srubg kulowa KGT.

=>» Zastosuj hamulec sprezynowy FDB lub silnik z hamulcem.

=> W przypadku wersji S nalezy zastosowac zabezpieczenie przed wykreceniem AS lub
zabezpieczenie przed obrotem VS.

=>» Upewnij sie, ze sruba lub nakretka nie wykreci sie podczas montazu,
szczegdblnie w przypadku montazu pionowego.

System wyjezdza poza zakres!
Uszkodzenie catego systemu i przektadni Srubowych ZIMM z powodu wyjechania poza zakres.
« Po zakonczeniu fazy docierania dystans wybiegu moze sie wydtuzy<.

=>» W razie potrzeby nalezy zastosowac¢ hamulec sprezynowy FDB lub silnik z hamulcem.

Montaz 13



@ wWsKAZOWKA

Instalacja i obstuga catego systemu moze stwarzac dodatkowe zagrozenia.

=>» Przestrzeganie przepisow regionalnych i wdrazanie niezbednych srodkéw
(np. ocena ryzyka).

=>» Udokumentuj wszystkie dodatkowe zagrozenia w ogélnej dokumentacji systemu.

6.1  Montaz przektadni srubowych i przektadni katowych ZIMM

v Brak obciazen bocznych, ktére moga dziataé na $rube przektadni $rubowej ZIMM
lub na przektadnie Srubowg ZIMM.

M ] [L] 0,25mm/m [A][]

hﬁdt{//l 0,25mm/m [AR hﬁd
N

Rys. 7: Boczne obcigzenie Rys. 8: Doktadnos$¢ montazu:
Sruby jest niedozwolone. rownolegtosc i prostopadtosc¢

1. Ustaw przektadnie Srubowe ZIMM i upewnij sie, ze jest zachowana doktadnosé montazu
oraz ze mocowanie $ruby jest ustawione prosto (np. za pomoca precyzyjnej poziomicy
maszynowej).

2. Zamocuj przektadnie Srubowe ZIMM za pomocg $rub i dokre¢ Sruby montazowe.

3. Wrozmiarach 50, 100 150 serii ZE i Z, w otworach podtuznych (fasolkach) zamontuj
Sruby za pomoca podktadek (np. zgodnych z DIN 1441). Zamontuj gtowice montazowa
Sruby (patrz rys. 9), zabezpiecz wkret zabezpieczajacy Srodkiem do gwintéw (np. Loctite),
dokrec nakretke kontujaca (w rozmiarach do 100).

Montaz 14
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Wkret dociskowy (zabezpieczajacy) | _—
z klejem do gwintow

Rys. 9: Po ustawieniu potoZenia nalezy przykrec i zabezpieczyc czesci takie jak kotnierz mocujqgcy,
gtowica widetkowa, gtowica wahliwa.

Rys. 10: Wyjgtek: Maksymalny kgt nachylenia nakretki wahadtowej (PM) wynosi 3°,
wszystkie pozostate nakretki nalezy montowac pod kgtem prostym.

Przektadnia katowa W wersji T obracajac przektadnie mozna zmienic kierunek obrotow

e

- s
7/ 4

G

Rys. 11: Wersja T (przektadnia kgtowa)

=» Podczas montazu nalezy zapewni¢ prawidtowy kierunek obrotéw.

Mieszek

Jezeli mieszek nie zostat jeszcze zamontowany fabrycznie, to podczas montazu nalezy zwrdcic
uwage, aby ewentualne istniejgce otwory wentylacyjne znajdowaty sie na gérnym koncu mieszka
(pod wptywem grawitacji dolne fatdy otwieraja sie jako ostatnie, a zamykaja sie jako pierwsze,
co sprawia, ze wentylacja jest trudniejsza).

Montaz
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6.2

Montaz sprzegiet i watdw taczacych

v Przektadnie érubowe ZIMM, ktére maja zostac potaczone s3 juz zainstalowane.

v el sg przewidziane przektadnie katowe muszg by¢ zainstalowane.

/\\ UWAGA

Ruchome czesci!

Urazy spowodowane przez obracajace sie czesci.

=» Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym uruchomieniem.

1. Umiesc wattaczacy na czopach koncowych (przektadni Srubowej ZIMM lub przektadni

katowej). Upewnij sie, ze przektadnie sg prawidtowo wypoziomowane.

2. Zapomoca $rub montazowych zamocuj na miejscu potdwki piast sprzegiet, stosujac

nastepujace momenty dokrecania:

Wattaczacy Sprzegto Moment dokrecania
VWZ-30 KUZ-KK-16 4Nm

VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm

VWZ-60 KUZ-KK-32 15Nm

VWZ-60V KUZ-KK-35 35Nm

VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm

VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

o =0 4—

-

n
/
ol

—>E] D[-F

LLiri ]

T

[ -]

if

Rys. 12: Montaz watéw tgczgcych

Montaz
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A\ UWAGA

Osiowa sita taczenia!

Uszkodzenie tozysk tocznych, pierscieni zabezpieczajacych itp.

=>» Czesci przeznaczone do potgczenia zamontuj przy pomocy odpowiedniego urzadzenia.

=>» Unikaj uderzen w czopy korcowe watu.

3. Umiesc sprzegta KUZ (sprzegta bez dzielonej piasty) na czopach koncowych watu.
Zamocuj Srube dociskowa z nastepujgcymi momentami dokrecania:

Rozmiar KUZ-.. Wkret dociskowy Moment dokrecania
09, (14) M4 1,5Nm

24,28 M5 2,0Nm

14,19, 38 M6 4,8 Nm

45, 55, 60 M8 10 Nm

70,75,90 M10 17 Nm

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, wkret dociskowy mozna zabezpieczy¢ Srodkiem do
zabezpieczania gwintdw o $redniej wytrzymatosci.

6.3 Montazsilnika

v Przektadnie érubowe ZIMM sg zainstalowane.

/\ UWAGA

Ruchome czesci!

Urazy spowodowane przez obracajace sie czesci.

=» Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym uruchomieniem.

Montaz
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13: Montaz silnika

Zamontuj kotnierz silnika (1) na przektadni Srubowej ZIMM i dokre¢ $ruby.

Zamontuj potdwke sprzegta (2) na wale przektadni i zabezpiecz ja.

Zamontuj gwiazdke sprzegajaca (3).

Zatdz potdwke sprzegta po stronie silnika (4) na wat silnika.

Zatéz silnik (5) na kotnierz silnika i dokrec sruby.

Zamontuj potdwke sprzegta po stronie silnika (6) w nastepujacy sposob:

« Wsun potdwke sprzegta po strone przektadni, pozostawiajgc 1 mm luzu osiowego.
« Dokrec wkret zabezpieczajacy (7).

« Jesli potowki sprzegta nie mozna wsunac na wat silnika:
przed wykonaniem kroku 5 ustaw pozycje i dokrec.

Uszczelnij otwér montazowy w kotnierzu silnika odpowiednim materiatem ostonowym.

Podtaczanie komponentow elektrycznych

OSTRZEZENIE

Porazenie pradem!
Smieré lub powazne obrazenia w wyniku porazenia pradem.
=>» Prace przy instalacji elektrycznej nalezy zlecac wytacznie specjalistom.

=> Nalezy przestrzegaé podstawowych zasad:

Odtacz od zasilania.
Zabezpiecz przed ponownym wtaczeniem.
Upewnij sie, ze wszystkie fazy sa odtgczone od zasilania.

Wykonaj uziemienie i zwarcie.

Zapewnij ochrone przed sgsiadujacymi czesciami, ktére pozostaja pod napieciem.

Montaz
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6.4.1 Silnik

v silnik (jesli wchodzi w zakres dostawy) jest zamontowany.

1. Otworz skrzynke zaciskowag silnika. Przyporzadkowanie zaciskdw mozna znalezé w

skrzynce zaciskowej silnika.

2. Podtaczsilnik zgodnie ze schematem okablowania.

6.4.2 Wytaczniki krancowe

Podtaczanie wytacznikéw kraricowych

Rys. 14: Podtgczanie wtyczki ztgcza do wytqcznikéw kraricowych

1. Zdejmij element ochronny (1) z wytgcznika krancowego.

Zdejmij element ochronny (2) z wtyczki ztacza.

L

BN BK
Awwd

BU BKWH _|

GN-YE

Wt6z wtyczke ztgcza (3) do wytgcznika krancowego.
Przekrec Srube (4) 0 90° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Podtacz koncowki przewoddw (5) zgodnie ze schematem (patrz Rys. 15).

BN Brazowy

BK Czarny

BU Niebieski

BK-WH Czarno-biaty
GN-YE Zielono-z6tty

Rys. 15: Schemat potqczen elektrycznych dla wytgcznikow kraricowych

Montaz
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Obracanie wyjscia kabla W razie potrzeby wyjscie kabla mozna obrécié o 180°.

Rys. 16: Obracanie wyjscia kabla wytgcznika kraricowego

1. Odkreciwyjmij $ruby (1).
2. Wyciagnij wytacznik krancowy (3) z uchwytu (2) i obré¢ go o 180°.
3. Umiesc¢ ponownie wytgcznik krancowy w uchwycie (2).

4. Ponownie zamontuj i dokreci¢ Sruby (1).

Doktadne ustawienie potozenia wytacznika krancowego

Rys. 17: Doktadne ustawienie potoZenia wytgcznika krancowego

1. Odsun sie przektadnia Srubowa od punktu przetaczania.

2. Poluzuj$ruby (1).

3. Doktadnie ustaw wytgcznik krancowy, przesuwajac go w kierunku wskazywanym przez strzatki.

4. Dokrecsruby (1).

Montaz
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6.5  Rozruch prébny

v System jest zainstalowany i ustawiony.

v Sruba jest nasmarowana (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie, strona 27).

A\ UWAGA

Sity boczne spowodowane nieprawidtowym ustawieniem!
Uszkodzenie przektadni i Sruby.
1. Jesli ustawienie jest nieprawidtowe: skoryguj ustawienie, patrz rozdziat 6.6, strona 22.

2. Powtdrz przejazd prébny.

Dziatanie duzej sity!
Uszkodzenie przektadni srubowej ZIMM.
=>» Upewnij sie, ze wytaczniki krancowe (opcjonalne) lub pozycje krancowe nie zostaty przekroczone.

=>» Upewnij sie, ze osprzet nie koliduje z innymi komponentami.

=» Wykonaj petny skok w obu kierunkach.

Przy tym nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
« Jedz powoli i ostroznie.
« Jesli to mozliwe, przejezdzaj z niewielkim obcigzeniem lub bez niego.

« Pobor pradu w normalnym zakresie i na statym poziomie.

Silne wahania wskazuja na niewtasciwe ustawienie i naprezenia.

« Monitoruj temperature i unikaj przegrzania, szczegélnie w przypadku dtugich i
nastepujacych po sobie skokdw.

« Unikaj przekroczenia wytacznikéw krancowych (opcjonalnie) lub potozen krancowych.
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6.6 Prawidtowe ustawienie

W razie potrzeby wyréwnanie mozna skorygowac niewielkim wysitkiem.

v Wrzeciono nasmarowane (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie®, strona 27).

Wersja S

=

= = =) [ = T = |

T 7z 779 7

Rys. 18: Prawidtowe ustawienie przektadni Srubowych wersja S

1. Poluzuj $ruby mocujace na obudowie przektadni i na koricu sruby.
2. Cofnij catkowicie skok (1).
3. Dokrec sruby mocujace.

4. Powtdrz przejazd prébny (patrz rozdziat ,,6.5 Rozruch probny, strona 21).
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Rys. 19: Prawidtowe ustawienie przektadni srubowych wersja R

1. Przejedz do pozycji Srodkowej (1).

2. Poluzuj $ruby mocujace na obudowie przektadni i na ptycie tozyskowej GLP.
3. Dojedztuz przed ptyte tozyskowa (2).

4. Dokrec sruby mocujace ptyte tozyskowa.

5. Cofnij do miejsca tuz przed przektadnia (3).

6. Dokrec sruby mocujace na obudowie przektadni.

7. Powtérz przejazd prébny (patrz rozdziat ,,6.5 Rozruch prébny, strona 21).

6.7 Uruchomienie

v Przektadnie $rubowe ZIMM sg zainstalowane i podtaczone.
v Sruba jest nasmarowana (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie, strona 27).

v Przejazd prébny zakoriczyt sie pomyélnie.

A\ UWAGA

Dziatanie duzej sity!

Uszkodzenie przektadni srubowej ZIMM.

=» Upewnij sie, ze osprzet nie koliduje z innymi komponentami.

=>» Upewnij sie, ze wytgczniki krancowe (opcjonalne) lub pozycje krancowe nie zostaty przekroczone.

Montaz
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1. Sprawdz ponownie wszystkie potaczenia srubowe.

2. Przeprowadz przejazd prébny z obcigzeniem roboczym.
Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie:
« Moment obrotowy powinien by¢ staty.
« Pobor pradu powinien byc staty.

« Temperatura robocza powinna znajdowac sie w normalnym zakresie.

« Wytaczniki krancowe (jesli wystepuja) lub pozycje krancowe nie moga by¢ przekroczone.

3. Ponowne nasmarowanie sruby nalezy wykonaé po pierwszych 2 godzinach
pracy przy srednim obcigzeniu.

4, Jezeli jest zamontowana nakretka zabezpieczajaca SIFA. Zmierz wymiar
»A“izanotuj go (patrz rys. 20. W stanie nowym wymiar ten stuzy jako
wymiar poréwnawczy w dalszej eksploatacji i jest niezbedny do
pOzZniejszej oceny zuzycia (patrz rozdziat 7.1.1., strona 25).

6.8 Faza docierania

Faza docierania przektadni ZIMM i Sruby trwa zwykle od 20 do 50 godzin roboczych.
W tym czasie nalezy spodziewad sie wyzszego momentu obrotowego i wyzszej
temperatury robocze;j.

Moment obrotowy moze by¢ nawet o0 50% wyzszy niz podczas pracy po fazie docierania.

Montaz
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7 Obstugaikonserwacja

OSTRZEZENIE

Podnoszenie ciezaréw w strefie zagrozenia!
Powazne obrazenia lub $mier.

=>» Opusc strefe zagrozenia i zabezpiecz j3.

7.1 Kontrola

Przektadnie Srubowe ZIMM muszg by¢ regularnie sprawdzane, aby zapewnic¢ bezawaryjng prace:
« Pierwszy przeglad najpdzniej po 1 miesigcu

+ Kolejne przeglady co najmniej raz w roku

1. Rejestruj przeglady, przyktad patrz ,Zatacznik: ,,Protokét kontroli, strona 37.

2. W razie potrzeby wdroz procedure rozwigzywana problemdw, patrz rozdziat 7.3,
strona 33.

3. Czestotliwos¢ przegladdéw musi by¢ dostosowana do warunkéw pracy i
czynnikow zewnetrznych.

=>» Jesli nie mozna zlokalizowac i usuna¢ probleméw:
nalezy skontaktowac sie z firmg ZIMM GmbH.

7.1.1 Kontrola wizualna

v Maszyna jest wytaczona i zabezpieczona przed ponownym witaczeniem.

1. Sprawdz nasmarowanie $ruby, w razie potrzeby nasmaruj jg ponownie i dostosuj
czestotliwos¢ konserwacji.

2. Sprawdz $ruby mocujace i sprzegta / waty taczace, w razie potrzeby dokrec je.

3. Jeslizamontowana jest nakretka zabezpieczajaca SIFA: sprawdzic zuzycie, jak pokazano
na Rys. 20.

« Zanotuj wymiar ,A“ i poréwnaj go z wartoscig w stanie nowym.
(patrz rozdziat 6.7 Uruchomienie, strona 23):

+ Zuzycie = (wymiar ,A“ w stanie nowym) - (aktualny wymiar , A“).

« Maksymalne dopuszczalne zuzycie: 25% skoku gwintu.
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Przektadnia lub sruba Skok gwintu P [mm] | Maks. dopuszczalne zuzycie/luz
[Tr@xP] gwintu (25% P) [mm)]

Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0

Tr30x6 6 1,5

Tr40x7 7 1,75

Tr50x8 8 2,0

Tr55x9, Tr60x9 9 2,25

Tr70x12 12 3

Tr80x16, Tr100x16, Tr120x16 | 16 4,0

Tr140x20, Tr160x20 20 5,0

« W przypadku przekroczenia maksymalnego dopuszczalnego zuzycia nalezy
wymienic nakretke robocza lub przektadnie.

« Jesli zuzycie jest monitorowane elektrycznie, mozna poming¢ reczna

kontrole wymiaru , A“.

| 5%

Rys. 20: Nakretka zabezpieczajgca SIFA: Wymiar ,,A“ do porownania podczas kontroli zuzycia

4. Sprawdz wizualnie gwiazdki (wktadki) sprzegajace w sprzegtach.

5. Sprawdz powtoki i zabezpieczenia powierzchni: napraw wszelkie istniejgce
uszkodzenia powtoki i/lub lakieru lub odnéw zabezpieczenie powierzchni.

6. Sprawdz mieszek ostonowy:

« Usun widry i inne gruboziarniste ciata obce

« Wymien zuzyte, uszkodzone lub dziurawe elementy

7. Ostony sprezyn srubowych nalezy regularnie czysci¢ i spryskiwac olejem
w sprayu. Nie uzywaj lepkich, zywicznych olejow!

Obstuga i konserwacja
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8. Uruchom urzadzenie, zwracajac uwage na nastepujace kwestie:
+ Ptynnaibezwibracyjna prace
+ Brak nadmiernego hatasu
. State zuzycie energii

« Wzrost temperatury w dopuszczalnym zakresie

Wtasciwe smarowanie i odpowiedni srodek smarny maja kluczowe znaczenie dla dziatania i
zywotnosci przektadni srubowych ZIMM.

Kazde zastosowanie przektadni Srubowych ZIMM ma inne wymagania, dlatego ponizsze
rozdziaty zawieraja jedynie zalecenia.

@ wskAzOwKA

Standardowe smary ZIMM nie s3 towarami niebezpiecznymi.

=> W celu uzyskania kart charakterystyki nalezy skontaktowac sie z firmg ZIMM.

7.2.1 Smarowanie przektadni Srubowe;j

Przektadnie Srubowe ZIMM serii ZE, Z i GSZ s uszczelnione i wypetnione wysokiej jakosci
syntetycznym smarem ptynnym, od rozmiaru 250 kN i serii ZE-H olejem syntetycznym.

W normalnych warunkach smarowanie przektadni wystarcza na caty okres eksploatacji.

7.2.2 Smarowanie przektadni katowej

Przektadnie katowe napetnione sa olejem syntetycznym, ktéry w normalnych
warunkach wystarcza na caty okres eksploatacji.
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7.2.3 Smarowanie $ruby z gwintem trapezowym TR

llosci Srodka smarnego do smarowania nowych $rub z gwintem trapezowym TR:

TR @ (mm)

16

18

20

30

40

50

55

60

70

80

100

120 | 140 | 160

llos¢ (ml/m)

24

27

30

45

60

75

83

90

105

120

150

180 | 210 | 240

@ wsKAZOWKA

llos¢ wymagana do dosmarowania jest mniejsza.

=» Podczas ponownego smarowania nalezy uzy¢ mniejszej ilosci srodka smarnego.

Interwaty
Sruba z gwintem trapezowym musi by¢ smarowane regularnie i
zgodnie z wymaganiami.

Proces Interwat

Dosmarowywanie Sruby Co 500 podwdijnych skokdw

Czyszczenie i smarowanie wrzeciona W przypadku zabrudzenia

Raz w roku podczas normalnej pracy

Co 2 lata w przypadku czystych systemow

@ wWsKAZOWKA

Czestotliwos$¢ smarowania zalezy od zastosowania.

=» Monitoruj stan nasmarowania i ustal interwaty.

Srodek smarny
Standardowy smar dla wszystkich serii z wyjatkiem ZE-H do rozmiaru 200 kN:
Oznaczenie katalogowe: Castrol Tribol GR 4020/460-2 PD, wktad 400 ml

Standardowy smar dla serii ZE-H: standardowy smar Tungrease BS1 od rozmiaru 250 kN:
Oznaczenie katalogowe: Castrol Tribol GR 3020/1000-2 PD, wktad 400 ml

Warunek wstepny
v Podczas wymiany $rodka smarnego: $ruba jest czysta

Obstuga i konserwacja
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OSTRZEZENIE

Operowanie w zakresie podnoszenia!

Smieré, powazne obrazenia i ryzyko zmiazdzenia.

=>» Podczas smarowania za pomocg smarownicy nalezy zapewni¢ bezpieczny i
swobodny dostep na catej dtugosci skoku.

=>» Jesli nie ma swobodnego dostepu:
« Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.
« Smarowanie nalezy przeprowadzac podczas postoju.

« Smarowanie podczas postoju: smaruj w kilku pozycjach jedna po drugiej,
tak aby $ruba byta nasmarowana réwnomiernie.

/\ UWAGA

Nieodpowiedni sSrodek smarny!

Uszkodzenie Sruby.

=> Nie nalezy stosowac smardw uniwersalnych.

=>» Nie nalezy mieszaé smardw.

=>» Przy wymianie smaru: wyczys¢ Srube, a nastepnie ponownie jg nasmaru;j.

=>» W razie potrzeby nalezy uzy¢ specjalnego smaru.

=>» Nalezy uzywac wytacznie Srodkdw smarnych zatwierdzonych przez firme ZIMM GmbH.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1. Zdejmij nasadke ochronng ze smarowniczki.
2. Wocisnij ztacze smarownicy na smarowniczke.

+ Wersja S: smarowniczka na obudowie przektadni

« Wersja R: smarowniczka na nakretce roboczej (opcjonalnie)
3. Napetnijsmarem:

Podczas wysuwaniu

« Jesli zagwarantowane jest bezpieczenstwo osobiste: wykonaj smarowanie
podczas wysuwania, aby zapewnic¢ optymalne rozprowadzenie smaru.

« W tym celu nalezy powoli wysuwad i wprowadzac smar z smarownicy. Upewnij sie,
ze uzywana jest odpowiednia ilo$¢ smaru.

Obstuga i konserwacja
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W stanie zatrzymanym

« Jesli to mozliwe, smaruj w réznych pozycjach skoku, aby zapewnic dobre
rozprowadzenie smaru.

« Wersja S: uzywaj tylko niewielkich ilosci smaru na pozycje skoku,
aby smar nie byt wttaczany do przektadni sSrubowej przez uszczelki.

« Wersja R: w przypadku braku smarowniczki nalezy nanies¢ smar
bezposrednio na Srube.

@ WSKAZOWKA

tatwe smarowanie podczas pracy.
Automatyczna smarownica Z-LUB zapewnia optymalne rozprowadzanie Srodka smarnego.
=>» Automatycznej smarownicy Z-LUB mozna uzywac zamiast smarownicy recznej.

=> ZIMM chetnie Ci doradzi.

Istniejg rowniez rézne srodki smarne do réznych zastosowan.
« Do wysokiej temperatury

+ Do niskiej temperatury

+ Do zastosowan w przemysle spozywczym

+ Do aplikacji zduzymi obcigzeniami, itp.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

7.2.4 Smarowanie nakretki wahliwej PM

Specyfikacje ilosciowe dotyczace smarowania nowych nakretek wahliwych
(wypetnienie kanatu smarnego):

Rozmiar PM ZE-5 ZE-10 ZE-25 | ZE-35/50| ZE-100 | ZE-150 | ZE-250 | ZE-350
llosé (ml) 4 5 8 18 80 90 95 180

Informacje na temat dosmarowywania nakretki wahliwej znajduja sie w sekcji 7.2.3. na stronie 28.

7.2.5 Smarowanie $ruby z gwintem kulowym KGT

Wartosci podane w ponizszej tabeli moga stuzyc jako wskazéwka przy smarowaniu
niesmarowanych nakretek KGT w wersji obrotowej [ml]:

Obstuga i konserwacja
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KGT-@

Skok 16 25 32 40 50 63 80 100 125 140 160
5 1 2 3 4

10 2 8 15 20 40 60

20 12 20 40 60 160 175

25 7 300 | 400 | 500
40 23 40 60 100 210 | 250 | 500 | 550 | 650
50 14 75

60 110 230 | 300 | 600 | 650 | 800
80 500 | 1000 | 1100 | 1300
Interwaty

Proces Interwat

Dosmarowywanie sruby

Przy duzym obcigzeniu: po 100 godzinach
(efektywnie)

Przy normalnym lub niskim obciazeniu:
po 300 godzinach (efektywnie)

Czyszczenie i smarowanie Sruby

W przypadku zabrudzenia

@ WsKAZOWKA

Czestotliwos$¢ smarowania zalezy od zastosowania.

=» Monitoruj stan nasmarowania i ustal interwaty.

Srodek smarny

Standardowy smar do $rub kulowych KGT

Oznaczenie katalogowe: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, wktad 400 ml
llo$¢ (warto$¢ orientacyjna):
« 1mlna1lcmsrednicy Sruby.

Warunek wstepny
v Podczas wymiany srodka smarnego: Sruba jest czysta

Obstuga i konserwacja
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OSTRZEZENIE

Operowanie w zakresie podnoszenia!

Smieré, powazne obrazenia i ryzyko zmiazdzenia.

=>» Podczas smarowania za pomocg smarownicy nalezy zapewni¢ bezpieczny i
swobodny dostep na catej dtugosci skoku.

=>» Jesli nie ma swobodnego dostepu:
« Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.
« Smarowanie nalezy przeprowadzac podczas postoju.

« Smarowanie podczas postoju: smaruj w kilku pozycjach jedna po drugiej,
tak aby $ruba byta nasmarowana réwnomiernie.

/\ UWAGA

Nieodpowiedni sSrodek smarny!

Uszkodzenie Sruby.

=> Nie nalezy stosowac smardw uniwersalnych.

=>» Nie nalezy mieszaé smardw.

=>» Przy wymianie smaru: wyczys¢ Srube, a nastepnie ponownie jg nasmaru;j.

=>» W razie potrzeby nalezy uzy¢ specjalnego smaru.

=>» Nalezy uzywac wytacznie Srodkdw smarnych zatwierdzonych przez firme ZIMM GmbH.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1. Zdejmij nasadke ochronng ze smarowniczki.
2. Wocisnij ztacze smarownicy na smarowniczke.

+ Wersja S: smarowniczka na obudowie przektadni

+ Wersja R: smarowniczka na nakretce roboczej (opcjonalnie)
3. Napetnijsmarem:

Podczas wysuwania

« Jesli zapewnione jest bezpieczenstwo osobiste: wykonaj smarowanie
podczas wysuwania, aby zapewnic¢ optymalne rozprowadzenie smaru.

« W tym celu nalezy powoli wysuwac i wprowadzac smar z smarownicy.
Upewnij sie, ze uzywana jest odpowiednia ilo$¢ smaru.

Obstuga i konserwacja
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W stanie zatrzymanym

« Jesli to mozliwe, smaruj w réznych pozycjach skoku, aby zapewnic
dobre rozprowadzenie smaru.

« Wersja S: uzywaj tylko niewielkich ilosci smaru na pozycje skoku, aby smar
nie byt wttaczany do przektadni srubowej przez uszczelki.

@ wsKAZOWKA

Istnieja rowniez rozne srodki smarne do réznych zastosowan.

« Do clean room

« Do prozni

+ Do zastosowan w przemysle spozywczym

. itp.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1.3

Rozwigzywanie problemow

W przypadku zidentyfikowania usterek, mozna je zlokalizowa¢ w oparciu o ponizsze
kryteria i usunac¢, podejmujac opisane $rodki zaradcze. Ponizsza tabela pomoze w
lokalizacji usterek.

Usterka

Mozliwa przyczyna

$rodek zaradczy

Sruba piszczy
lub wibruje

Nasmarowanie Sruby
nieodpowiednim
smarem, zjawisko
stickslip

=>» Uzyj innego smaru:

« zolejem bazowym o wysokiej lepkosci

+ zdodatkami

« ewentualnie ze statymi Srodkami smarnym
ZIMM chetnie Ci doradzi.

7

Btedy w ustawieniu
geometrii systemu

=>» Sprawdz wyréwnanie:
« Réwnolegtosc¢ wrzecion wzgledem siebie
« Réwnolegtosc wrzecion do prowadnic
«+ Katowos¢ powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)

Dtuga, cienka
Sruba

=> Jesli to mozliwe, $rube nalezy dodatkowo
podeprzec lub zastosowad tozyskowanie.
Wzmocnij konstrukgje.

Obstuga i konserwacja
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Sruba piszczy
lub wibruje

Zbyt wysoka
temperatura $ruby
(> ok.90°C)

1. Sprawdz parametry pracy.
2. Zmniejszenie cyklu pracy lub obcigzenia.
=» ZIMM chetnie Ci doradzi.

Niekorzystna czesto-
tliwos¢ obrotéw Sruby

=>» Zmien predkosc obrotowa: wolniej lub szybciej
(przestrzegaj wartosci granicznych)

Zbyt duze obcigzenie

=» Zmniejsz obcigzenie podczas fazy docierania.

Drgania sg przenoszone
na system

=>» Zamontuj plastikowa lub gumowa podktadke pod
nakretka (dla wers;ji R).

Wysokie zuzycie

Sruba jest brudna

1. Wyczysc¢ i ponownie nasmaruj Srube.

gwintu 2. Skréc interwaty smarowania.
trapezowego Nasmarowanie $ruby 1. Sprawdz smar $ruby, ZIMM chetnie
nieodpowiednim Ci doradzi (obcigzenie, predkosc itp.).
smarem 2. W razie potrzeby wyczys¢ i nasmaruj Srube.
Brak smaru 1. W razie potrzeby wyczys¢ i nasmaruj Srube.
2. Skrédinterwaty smarowania.
Btedy w ustawieniu =>» Sprawdz ustawienie:
geometrii systemu « Réwnolegtosci Srub wzgledem siebie
« Réwnolegtosci Srub wzgledem prowadnic
+ Katowosci powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)
Zbyt duze obcigzenie =>» Skontaktuj sie z ZIMM (obcigzenie, predkosc,
cykl pracy itp.).
Zbyt wysoka Zbyt wysokie obcigzenie | =» Sprawdz parametry pracy,

temperatura pracy

lub cykl pracy

ZIMM chetnie Ci doradzi.

Btedy w ustawieniu
geometrii systemu

=>» Sprawdz ustawienie:
« Réwnolegtosci Srub wzgledem siebie
« Rownolegtosci srub wzgledem prowadnic
+ Katowosci powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)

Nasmarowanie Sruby
nieodpowiednim
smarem

1. Sprawdz smar $ruby, ZIMM chetnie Ci
doradzi (obcigzenie, predkos itp.).
. W razie potrzeby wyczysc i nasmaruj Srube.

N

Hatas w sprzegle
lub wale taczacym

Tarcie gwiazdki
(wktadki) sprzegta

=>» Nasmarowad wktadke sprzegta wazeling lub

smarem kompatybilnym z tworzywami sztucznymi.

Przekroczenie dop.
przesuniecia

=>» Sprawdz i skoryguj ustawienie.

Niewielki wyciek
przy uszczelnieniu
watu

Niewielki wyciek

Niewielki wyciek jest normalny i nie stanowi
problemu technicznego.
=» Wytrzyj wyciek i kontynuuj obserwacje.

Znaczny wyciek

Uszkodzenie uszczelnie-
nia watu lub nadmierne
ciSnienie w przektadni

=>» Skontaktuj sie z ZIMM i przeslij zdjecia.

Obstuga i konserwacja
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8 Wycofanie z eksploatacji i ponowne uruchomienie po przerwie

Wycofanie z eksploatacji

/\ UWAGA

Korozja!

Uszkodzenie przektadni srubowych ZIMM z powodu dtuzszego przestoju.

=>» Nalezy naoliwi¢ odstoniete elementy i nasmarowac srube.

Ponowne uruchomienie
Po dtuzszym przestoju przektadni Srubowych ZIMM:

1. Wyczysésrubei

2. Ponownie nasmaruj Srube, patrz rozdziat ,,7.2 Smarowanie®, strona 27.

9 Naprawaiwymiana

@ wsKAZOWKA

Rozmontowanie przektadni Srubowej ZIMM skutkuje utrata gwarancji.

=» Rozmontowanie przektadni ZIMM moze by¢ wykonywane wytacznie przez firme ZIMM lub
personel upowazniony przez firme ZIMM.

=» Skontaktuj sie z ZIMM GmbH.

10 Utylizacja odpadow

Przektadnie Srubowe ZIMM sa zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi dotyczacymi
utylizacji wyeksploatowanych urzadzen i nie zawiera zadnych substancji toksycznych, ktére
wymagatyby podjecia szczegélnych dziatan.

=>» Podczas utylizacji nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:
« Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych usuwania odpaddow
+  Wtasciwa utylizacja i recykling powinny byc¢ przeprowadzone przez profesjonalna firme
zajmujaca sie utylizacjg odpadow
Nastepujgce materiaty wymagaja utylizacji:

« Srodki smarne (smar lub olej w przektadni, smar na érubie)

. Czesci stalowe (pokryte przyjaznymi dla srodowiska farbami lub powtokami)
« Anodowane aluminium (komponenty)

« Braz/ miedz ($limacznica, nakretki lub cewki silnika)

« Czesci z tworzyw sztucznych (uszczelki itp.)

Wycofanie z eksploatacji i ponowne uruchomienie po przerwie
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11 Deklaracja wtaczenia

Vilennium P ZIinings
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau | Austria

T:+43 (0) 5577/806-0 | F:+43 (0) 5577/806-8
E-Mail: info@zimm.com | www.zimm.com

Deklaracja wlqczenia maszyny nieukonczonej
(zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE, zatgcznik Il B)

Producent, ,,ZIMM GmbH”, oswiadcza niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez niego
»przektadnie srubowe” w wersjach SHZ, MSZ, Z, GSZ,ZE lub ZA

wielkos¢ konstrukcyjna (maks. obciazenie)
02 (0,25 kN)

2 (2,5 kN)

5 (5kN)

10 ( 10 kN)

25 (25 kN)

35 (35 kN)

50 ( 50 kN)

100 (100 kN)

150 (150 kN)

200 (200 kN)

250 (250 kN)

350 (350 kN)

500 (500 kN)

650 (650 kN)

750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

wigcznie z elementami dodatkowymi wedtug obowigzujgcego w chwili dostawy katalogu konstruktorskiego
ZIMM

sg zgodne z nastepujgcymi podstawowymi wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
zatgcznik |, artykut 1.3.3, 1.1.5, 1.3.41 4.1.2.3.

Ponadto oswiadczamy, ze specjalna dokumentacja techniczna dla ww. maszyn nieukonczonych wg zatgcznika VIl
czes¢ B zostata sporzadzona, i zobowigzujemy sie do przekazania jej organom nadzoru rynkowego na ich zadanie.
Osoba upowazniona do sporzgdzenia odpowiedniej dokumentacji technicznej:

ZIMM GmbH, AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3.

Uruchomienie maszyny nieukonczonej jest niedozwolone do czasu, gdy maszyna nieukonczona zostanie

wbudowana w maszyne spetniajgcg wymagania dyrektywy maszynowej WE i przedlozona zostanie
deklaracja zgodnosci zgodnie z zatgcznikiem Il A.

Zalacznik: aktualna instrukcja montazu

ZIMM GmbH

Millennium Park 3

AT-6890 Lustenau, dnia 28.08.2019 . Gunther Zimghermann, CEO

A: Raiffeisenlandesbank Bregenz CH: BTV Staad FN 61869 i | Feldkirch ZIMM GmbH

Kontonr. 11999 | BLZ 37000 IBAN CHF: CH38 0852 5000 SA31 733A A Millennium Park 3 info@zimm.com
IBAN: AT40 3700 0000 0001 1999  IBAN EUR: CH11 0852 5000 SA31 733A B ATU 69063247 A-6890 Lustenau  +43(0)5577 806-0
BIC: RVVGAT2B BIC: BTVACH22 ARA-Lizenznr. 4334

Deklaracja wtaczenia



12 Zatacznik: Protokot kontroli

Skopiuj szablon przegladu zgodnie z rozdziatem ,,7.1 Kontrola“, strona 25.

Przektadnia Srubowa ZIMM (numer seryjny):

Data Opis Uwaga Podpis

Uruchomienie
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ZIMM GmbH
Millennium Park 3 | A-6890 Lustenau .
+43 5577 /8060 | info@zimm.com Zimm.com



