ZIining

do podnosnikowych przektadni Srubowych

Innowacyjne, dedykowane srodki smarne:

ﬁ Sruba z gwintem # Gwint kulowy KGT # Smarowanie przektadni
trapezowym Smarowanie gwintu Nasze przektadnie-ZIMM
Dedykowane $rodki smarne kulowego KGT po kazdych sg szczelne i napetnione
dobrane specjalnie przez 300 godzinach efektywnej wysokiej jakosci smarem
nas. Sa optymalne do pracy. Przy wysokich syntetycznym ptynnym.
zastosowania w naszych obcigzeniach co kazde... Przy normalnym
systemach podnosnikowych. uzytkowaniu...

Adekwatnie do cyklu pracy...

Innowacyjne, oddzielne smarowanie

ZIMM GmbH
Millennium Park 3 | A-6890 Lustenau/Austria | Tel: 0043 55 77 / 806 - 0 | E-Mail: sales@zimm.com | www.zimm.com

Mozliwe jest
smarowanie sruby
podczas pracy, w celu
réwnomiernego
rozprowadzeniu srodka
smarnego. Zaréwno dla
gwintow trapezowych
jak rowniez kulowych.



Podnosniki Srubowe serii ZE | smarowanie

Innowacyjne, osobne smarowanie

Srodki smarne do $ruby i przektadni

Smarowanie sruby podczas pracy zapewnia
optymalne rozprowadzanie smaru.

/- Sruba kulowa KGT

Nalezy zapewni¢ smarowanie $ruby kulowej KGT co 300
godzin efektywnej pracy. W przypadku systeméw do pracy
pod duzym obciazeniem co 100 godzin.

llos¢ smaru:

Warto$¢ orientacyjna ok. 1 ml na cm $rednicy Sruby.

_- $ruba z gwintem trapezowym Tr

Regularnie sprawdzaj $rube trapezowa i przesmarowuj w
zaleznosci od cyklu operacyjnego.

Uzywaj rekomendowanych przez nas smardw.

Zostaty one idealnie dobrane do wymagan eksploatacyjnych
naszych systeméw podnosnikowych.

* Zabezpieczenie przed wykreceniem/
obrotem VS

Sruba z gwintem trapezowym (Tr) Sruba kulowa (KGT)

Zabezpieczenie przed wykreceniem / obrotem posiada prze-
Mozliwe smarowanie podczas pracy! suwane bloki wykonane z brazu. Mozna je smarowac podczas
'_ . .
Zaprojektowany przez zesp6t badawczo-rozwojowy ZIMM, dla optymalnej pracy za pomoca smarowniczek na rurze ochronney.
dystrybucji smaru. Do $rub z gwintem trapezowym i $rub kulowych.

3 Smarowanie przektadni

Przektadnia jest uszczelniona i wypetniona wysokiej jakosci
smarem syntetycznym (dostepna jest réwniez wersja o
wysokiej wydajnosci wypetniona olejem). Przektadnia jest

ab - smarowana dozywotnio podczas normalnej pracy.
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E W przypadku temperatur pracy do 70 ° C najlepsze

wiasciwosci smarne uzyskuije sie zwykle w

przypadku standardowych smaréw. W zaleznosci od
temperatury otoczenia, obcigzenia i cyklu pracy smar moze
stac sie zbyt ptynny aby zapewnic dobre smarowanie.
Szczegblnie w przypadku Srub z gwintem trapezowym
wysokie temperatury sg szybko osiggane.

Dlatego nalezy stosowac smary wysokotemperaturowe i
wysokowydajne. Jestesmy do Twojej dyspozycji, aby
doradzi¢ w sprawie Twojej aplikacji.

Ostrzezenie: W niskich temperaturach nalezy sie

ﬂ spodziewac wyzszych momentdw obrotowych biegu
jatowego oraz rozruchowych. W tym przypadku smary
syntetyczne sg bardziej odpowiednie niz smary mineralne.

Sruba z gwintem trapezowym (Tr) Sruba kulowa (KGT)

Mosliwe smarowanie podczas pracy! Przyktad zamowienia: Z-LUB-125-/Tribol GR 4020/460-2 PD

Zaprojektowany przez zespt badawczo-rozwojowy ZIMM, dla optymalnej
dystrybucji smaru. Do $rub z gwintem trapezowym i $rub kulowych.

llosé: 125mL
Wypetnienie:




Srodki smarne

Podnosniki Srubowe serii ZE | smarowanie

Zalecane, przetestowane smary zapewniajgce najkorzystniejsza zywotnosé

aplikacja

Smar standardowy, do
rozmiaru 200 kN

Smar standardowy, od
rozmiaru 250 kN

smar wysokowydajny,
smar wysokotemperaturowy

Wysokowydajny smar do
150°C

Smar niskotemperaturowy

Smar do branzy spozywczej

Smar do $ruby serii ZE-H

smar

ﬂ Tribol GR 4020/

460-2 PD
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ﬂ Tribol GR 4747/220-2HT
H l Tungrease CSH2
Tungrease BS1

Tribol GR 3020/1000-2 PD

Tribol GR XT 2HT

Braycote 2115-2

odpowiedni

najlepsze wtasciwosci w normalnych warunkach i

temperaturach

wyzsze obcigzenia, niskie predkosci,
do rozmiaru 250 kN

w wysokim cyklu pracy lub w wysokiej temperaturze

otoczenia

dtuga zywotnos¢ w ciggtej wysokiej temperaturze

do 200 ° C, w pomieszczeniu czystym, w prozni i
przetwdrstwie spozywczym

optymalne wtasnosci i ptynnos¢ w niskich
temperaturach

dopuszczony do przemystu spozywczego,
NSF-H1

dla wysokich cykli roboczych lub wyzszych obciazen

warunkowo /
nieodpowiedni

bardzo sztywny w niskich
temperaturach

bardzo sztywny w niskich
temperaturach

przy statej temperaturze do
160 ° C niska zywotnos$¢ smaru

wysoka cena

powyzej temperatury pracy
60°C zbyt niska lepkosé
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aplikacja

Smar standardowy do KGT

Smar do branzy
spozywczej

aplikacja

Standardowy smar ptynny do
przektadni

Wysokowydajny smar, od
250§ ZE-H

Smar wysokotempera-
turowy, do 150 C°

smar
H Tribol GR 4747/220-2HT
ﬂ i g Tungrease CSH2

smar
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Smary
Z-LUB & KART

Optileb GR UF 00

Tevier PG Oil

Braycote 2115-0

G1/4"

@53

#50

Z-LUB  Smarownica ZIMM
KART

Opakowanie standardowego smaru do Srub sprawdz tabele

odpowiedni

wysokiej jakosci, smar syntetyczny do wszystkich
standardowych aplikacji

dopuszczony do przemystu spozywczego,
NSF-H1

odpowiedni

bardzo wysokiej jakosci, syntetyczny smar do wszyst-
kich standardowych aplikacji z dopuszczeniem NSF-H1

wysokie obciazenia, niskie predkosci
ZE-H 35 - 200, Z-250 bis Z-1000

dtuga zywotno$¢ w ciagtych wysokich temperaturach
do 200 ° C, w pomieszczeniu czystym, prézni i przemysle

spozywczym

warunkowo /
nieodpowiedni

]

warunkowo /
nieodpowiedni

wysoka cena

Automatyczny dozownik smaru ZIMM (Z-LUB) zapewnia ciagte smarowanie
Sruby odpowiednia iloscia smaru, wymagana w ciagu 12 miesiecznego

cyklu (od 1 do 12 miesiecy w temperaturze otoczenia 20 ° C).

Dziatanie dzieki zastosowaniu naboju gazowego.
Dzieki przezroczystej obudowie mozna sprawdzi¢
ilo$¢ smaru pozostatego w Z-LUB.

Wszystkie smary standardowe dostepne sq w
opakowaniach 400 g

(TROAlloy 2115 do gwintu trapezowego:
800g)

Automatyczny dozownik
smaru Z-LUB

sprawdz tabele 250, *125, 60, 30, *15

* w magazynie, inne rozmiary dostepne na zamdwienie.

400g
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